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关于发布国家标准 工业炉砌筑工程

质量检验评定标准 的通知

建标 号

根据国家计委计综 号文的要求 由冶金工业部

会同有关部门共同修订的 工业炉砌筑工程质量检验评定标准

已经有关部门会审 现批准 工业炉砌筑工程质量检验评定标

准 为国家标准 自 年 月 日起施行 原

工业窑炉砌筑工程质量检验评定标准 同时废止

本标准由冶金工业部负责管理 由冶金工业部武汉冶金建筑

研究所负责解释 由建设部标准定额研究所负责组织出版发行

建设部

年 月 日
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修 订 说 明

本标准是根据国家计委计综 号文的要求 由我

部负责主编 具体由武汉冶金建筑研究所会同化学工业部 中国

有色金属工业总公司和我部所属的有关单位 成立了修订组 对

原 建筑安装工程质量检验评定标准工业窑炉砌筑工程

进行修订而成

在修订过程中 修订组进行了广泛的调查研究 认真总结了

多年来工业炉砌筑工程质量检验评定的经验 并广泛征求了全

国有关单位的意见 经过反复修改 最后由我部会同有关部门审

查定稿

本标准共分十六章 其中第一 二 三 四章系通用部分 包

括各种工业炉砌筑工程质量检验评定的共同规定 其余各章为所

列专业炉砌筑工程质量检验评定的特殊要求 本标准未列入专门

章节的各工业部门的一般工业炉的砌筑工程 可按本标准的通用

部分进行质量检验和评定

在本标准施行过程中 希各单位认真总结经验 如发现有需

要修改补充之处 请将意见和有关资料寄交我部武汉冶金建筑研

究所 工业炉砌筑工程质量检验评定标准 管理组 武汉市青山

区和平大道 号 邮政编码 以供今后修订时参考

冶金工业部

年 月
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第一章 总 则

第 条 为了统一工业炉砌筑工程质量检验评定方法

促进企业加强管理 确保工程质量 特制定本标准

第 条 本标准适用于各种工业炉砌筑工程的质量检验

和评定

第 条 本标准的保证项目 当没有注明检查数量时 均

应按全数检查

第 条 本标准的主要指标和要求是根据 工业炉砌筑

工程施工及验收规范 和国家发布的有关技术标

准编制的
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第二章 质量检验评定的划分

等级 程序及组织

第一节 质量检验评定的划分

第 条 工业炉砌筑工程的质量 应按分项 分部和单

位工程划分进行检验和评定

第 条 工业炉砌筑工程分项 分部和单位工程的划分

应符合下列规定

一 分项工程应按工业炉的结构或区段划分分项工程 当工

业炉的砌体工程量小于 时 可将一座 台 炉作为一个分

项工程 也可将两个或两个以上的部位或区段合并为一个分项工

程

二 分部工程应按工业炉的座 台 划分分部工程 当一个

分部工程中仅有一个分项工程时 则该分项工程即为分部工程

三 单位工程应按一个独立生产系统的工业炉砌筑工程划分

当一个单位工程中仅有一个分部工程时 则该分部工程即为单位

工程

注 在一个独立生产系统中 当工业炉砌体工程量小于 时 工业炉砌筑工

程可作为一个分部工程与其他建筑安装工程一并作为一个单位工程

第二节 质量检验评定的等级

第 条 本标准的分项 分部 单位工程质量 均应分

为 合格 与 优良 两个等级

第 条 分项工程的质量等级应符合下列规定

一 合格

保证项目必须符合本标准的规定

基本项目每项抽检的处均应符合标准的合格规定
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允许误差项目抽检的点数中 有 及其以上的实测值在

本标准的允许误差范围内 其中关键项的实测值必须全部在本标

准的允许误差范围内 其余的实测值也应基本达到本标准允许误

差的规定

二 优良

保证项目必须符合本标准的规定

基本项目每项抽检的处均应符合本标准的合格规定 其中

有 及其以上的处符合优良规定 该项即为优良 优良项数应

占检验项数 及其以上

允许误差项目抽检的点数中 有 及其以上的实测值在

本标准的允许误差范围内 其中关键项的实测值必须全部在本标

准的允许误差范围内 其余的实潮值也应基本达到本标准允许误

差的规定

第 条 分部工程的质是等级应符合下列规定

一 合格 所含分项工程的质量全部合格

二 优良 所含分项工程的质量全部合格 其中有 及其

以上达到优良 必须含指定的主要分项工程

第 条 单位工程的质量等级应符合下列规定

一 合格

所含分部工程的质量全部合格

质量保证资料基本齐全

观感质量的评定得分率达到 及其以上

二 优良

所含分部工程的质量全部合格 其中有 及其以上优良

必须含指定的主要分部工程

质量保证资料基本齐全

观感质量的评定得分率达到 及其以上

第 条 分项工程的质量不符合本标准合格的规定时 必
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须及时处理 并按下列规定确定其质量等级

一 返工重做的可重新评定质量等级

二 经检查鉴定达不到原设计规定 但经设计单位确认尚能

满足生产安全使用要求 虽具有永久性缺陷 其质量可评为合格

但其所在分部工程不应评为优良

第三节 质量检验评定程序及组织

第 条 分项工程质量应在班组自检的基础上 由工程

负责人组织有关人员进行评定 质量检查员核定

分项工程质量检验评定表应采用附录一的格式

第 条 分部工程质量应由相当于施工队一级的技术负

责人组织评定 企业技术和质量部门组织核定

分部工程质量检验评定表应采用附录二的格式

第 条 单位工程质量应由企业技术负责人组织企业有

关部门进行检验评定 并将有关评定资斜提交工程质量监督部门

或主管部门核定

质量保证资料核查表应采用附录三的格式

单位工程观感质量评定表应采用附录四的格式

单位工程质量综合评定表应采用附录五的格式
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第三章 工业炉砌筑工程质量检验和

评定的共同规定

第一节 一 般 规 定

第 条 本章系各种工业炉砌筑工程质量检验和评定的

共同规定

第 条 本标准中列入各专门章节的工业炉砌筑工程

应按本章有关规定和各专门章节的特殊要求进行质量检验和评定

本标准中未列入各专门章节的一般工业炉砌筑工程 其质量

检验和评定可按本章规定执行

第二节 底 和 墙

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 必须符合现行

国家标准的规定和设计要求

检验方法 观察检查 检查质量证明书或试验报告

第 条 泥浆的品种 牌号 配合比 必须符合设计要

求 泥浆的稠度及其适用的砌体类别 必须符合 工业炉砌筑工

程施工及验收规范 的 规定

检验方法 观察检查 检查质量证明书或试验报告 检查泥

浆试配记录

第 条 耐火砌体砖缝的泥浆饱满度 必须大于

对气密性有较严格要求以及有熔融金属或渣侵蚀的底和墙 泥浆

饱满度则必须大于

红砖内衬砖缝的砂 泥 浆饱满度 必须大于

外部红砖砌体砖缝的砂浆饱满度 必须大于
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检查数量 每层炉底抽查 处 炉墙每 高检查

次 每次抽查 处

检验方法 用百格网检查砖面与泥浆粘结面积 每处掀 块

砖取其平均值

注 耐火砌体干砌时 缝内必须以干耐火粉填满 或填以规定的材料 检查数

量应符合本条规定 检验方法应为观察检查

当耐火砖的体积 重量很大 无法按上述方法检查泥浆饱满度时 可在施

工时观察检查

基 本 项 目

第 条 一般工业炉炉底 炉墙砌体砖缝的允许厚度 应

符合表 的规定 其检查数量和检验方法应符合下列规

定

一般工业炉炉底 炉墙砌体砖缝的允许厚度 表

项 次 项 目 砖缝允许厚度

底和墙

高温或有炉渣作用的底 墙

隔热耐火砖 粘土质 高铝质和硅质

工作层

非工作层

烧嘴砖

硅藻土砖

红砖内衬

外部红砖

注 设计对炉底 炉墙的砖缝有特殊要求时 其砖缝的允许厚度应符合设计要求

检查数量 炉底表面抽查 处 炉墙每 高检查

次 每次抽查 处

对有熔融金属或渣侵蚀的炉底为逐层检查 每层抽查

处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点
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比规定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

第 条 炉底砌体应符合下列规定

合格 砌体错缝砌筑 表面平整误差不超过 最上层炉

底的标高及结构形式符合设计要求 砖的长边方向符合 工业炉

砌筑工程施工及验收规范 的规定

优良 砌体错缝砌筑 表面平整误差不超过 其中

及其以上检查点不超过 最上层炉底的标高及结构形式符合

设计要求 砖的长边方向符合 工业炉砌筑工程施工及验收规

范 的规定

检查数量 炉底表面按 面积抽查 处 但不少于 处

检验方法 观察检查 靠尺检查 拉线或水准仪检查 检

查施工记录

第 条 炉墙错缝应符合下列规定

合格 砌体错缝正确 圆形炉墙无三层或三环重缝 合门砖

均匀分布

优良 砌体错缝正确 墙面垂直缝无明显游移 圆形炉墙无

三层或三环重缝 重缝位置不集中在同一地点 合门砖均匀分布

检查数量 每 高检查 次 不足 按 计 每次抽查

处 每处 延长米 合门砖全数检查

检验方法 观察检查 尺量检查 检查施工记录

注 圆形炉墙上下两层砖或同层同环砖的错缝距离小于

即认为重缝

单环同径圆形炉墙上下两层砖不应有重缝

第 条 砌体中的各种烧嘴 孔洞 通道 膨胀缝及隔
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热层的构造 应符合下列规定

合格 烧嘴砖砌体中心线的标高符合设计要求 孔洞 通道

的砌筑正确 隔热层的构造符合设计要求 烧嘴砖砌体 孔洞砖

砌体与其周围砌体的结合处无明显错牙 膨胀缝留设均匀 平直

位置正确 缝内清洁 并按规定填充材料

优良 烧嘴砖砌体中心线的标高符合设计要求 孔洞 通道

的砌筑正确 隔热层的构造符合要求 烧嘴砖砌体 孔洞砖砌体

与其周围砌体的结合良好 膨胀缝留设均匀 平直 位置正确 缝

内清洁 并按规定填充材料 外表美观

检查数量 烧嘴 膨胀缝均按全数检查 其他项目按砌体部

位抽查 处

检验方法 观察检查 尺量检查 检查施工记录

第 条 炉墙工作面应符合下列规定

合格 组砌正确 勾缝密实 横平竖直 墙面平整 清

洁

优良 组砌正确 勾缝密实 横平竖直 墙面平整 清洁 美

观 无明显错牙

检查数量 按本标准第 条的规定

检验方法 观察检查

第 条 外部红砖墙面应符合下列规定

合格 组砌正确 刮缝深度适宜 墙面整洁 游丁走缝的误

差不大于

优良 组砌正确 刮缝深度适宜 一致 楞角整齐 墙面清

洁美观 游丁走缝的误差不大于

检查数量 按本标准第 条的规定

检验方法 观察检查 吊线和尺量检查

允许误差项目

第 条 一般工业炉炉底 炉墙砌体的允许误差和检验

方法 应符合表 的规定
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一般工业炉炉底 炉墙砌体的允许误差和检验方法表

项
次

项 目
允许误差

检 验 方 法

垂
直
度

墙
每米高
全 高

基础 每米高
砖墩 全 高

托线板检查 吊线和尺量检查
每面墙 或砖墩 检查 处 或
处 每处上 中 下各检查
点

表
平
整
度

墙面

挂砖墙面

拱脚下的炉墙上
表面

靠尺检查
每 高检查 次 每次抽
查 处

靠尺检查
每侧墙抽查 处

线

尺

寸

矩形或方形炉膛
的长度和宽度

尺量检查
尚墙的上 中 下各检查 处

矩形或方形炉膛
的对角线长度差

尺量检查
上 中 下各检查 处

圆形炉膛内半径
内半径
内半径

半径规检查
按砌体部位每 高检查
次 每次尚圆周平均分度检查
点

烟道的高度和宽度
尺量检查
每 长检查 处 但不少于 处

膨胀缝的宽度
尺量检查
按砌体部位各检查 处

注 项次 为关键项

第三节 拱 顶

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度 必须符合本标准第 条和第 条的

规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须符合本标准第

条的规定

第 条 拱脚砖必须紧靠拱脚梁或金属箍
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吊挂砖的主要受力处严禁有裂纹

检验方法 观察检查

基 本 项 目

第 条 一般工业炉拱顶砌体砖缝的允许厚度应符合表

的规定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

一般工业炉拱顶砌体砖缝的允许厚度 表

项 次 项 目 砖缝允许厚度

拱 顶
湿 砌
干 砌

带齿挂砖
湿 砌
干 砌

注 设计对拱顶的砖缝有特殊要求时 其砖缝的允许厚度应符合设计要求

检查数量 按拱顶部位抽查 处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

第 条 拱顶砌体应符合下列规定

合格 环砌拱顶的砖环平整 彼此平行 且与纵向中心线垂

直 错砌拱顶的纵向砖列平直 且与纵向中心线平行 拱顶内表

面平整 个别砖的错牙不超过 膨胀缝留设均匀 平直 位

置正确 缝内清洁 并按规定填充材料 隔热层构造符合设计要

求

优良 环砌拱顶的砖环平整 彼此平行 且与纵向中心线垂

直 错砌拱顶的纵向砖列平直 且与纵向中心线平行 拱顶内表
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面平整 个别砖的错牙不超过 膨胀缝留设均匀 平直 位

置正确 缝内清洁 并按规定填充材料 外表美观 隔热层构造

符合设计要求

检查数量 环砌拱顶抽查 环 错砌拱顶抽查 列 错

牙按拱顶抽查 处 每处 膨胀缝全数检查

检验方法 拉线检查 塞尺检查 观察检查 检查施工记

录

第 条 球形成圆形拱顶砌体应符合下列规定

合格 内弧面平整 个别砖的错牙不超过 每环砖排列

匀称 合门砖均匀分布

优良 内弧面平整 个别砖的错牙不超过 每环砖排列

匀称 美观 合门砖均匀分布

检查数量 错牙按拱顶抽查 处 每处 合门砖全数

检查

检验方法 塞尺检查 观察检查 检查施工记录

第 条 吊挂拱顶或平顶砌体应符合下列规定

合格 内表面平整 个别砖的错牙不超过 吊挂砖或吊

挂垫板排列均匀 整齐

镁质吊挂拱顶砖环中的钢垫片 销钉的制作 安装 符合设

计要求和 工业炉砌筑工程施工及验收规范 的规

定 无漏夹或多夹

优良 内表面平整 个别砖的错牙不超过 吊挂砖或吊

挂垫板排列均匀 整齐 美观 拱顶下沉均匀

镁质吊挂拱顶砖环中的钢垫片 销钉的制作 安装 符合设

计要求和 工业炉砌筑工程施工及验收规范 的规

定 无漏夹或多夹

检查数量 错牙按拱顶抽查 处 每处 吊挂砖或吊

挂垫板各抽查 列 环

检验方法 塞尺检查 观察检查 检查施工记录
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第 条 拱顶中的各种烧嘴 孔洞 膨胀缝及隔热层的

构造 应按本标准第 条的规定执行

允许误差项目

第 条 一般工业炉拱顶砌体的允许误差和检验方法

应符合表 的规定

一般工业炉拱顶砌体的允许误差和检验方法 表

项 次 项 目
允许误差

检 验 方 法

拱顶的跨度尺寸
拉线检查
每 长检查 处

膨胀缝宽度
尺量检查
按砌体部位抽查 处

注 项次 为关键项
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第四章 不定形耐火材料

第一节 一 般 规 定

第 条 本章适用于不定形耐火材料内衬工程的质量检

验和评定

第 条 不定形耐火材料内衬的允许误差和检验方法

可按本标准中各专业炉和一般工业炉的要求执行

第二节 耐火浇注料

保 证 项 目

第 条 成品耐火浇注料的品种 牌号 必须符合设计

要求 工地自配耐火浇注料的结合剂 骨料 粉料 外加剂 水

等 必须符合设计要求和 工业炉砌筑工程施工及验收规范

的规定

检验方法 检查质量证明书或试验报告

第 条 耐火浇注料施工时 其配合比 原材料计量 搅

拌 养护 施工缝处理 必须符合设计要求和 工业炉砌筑工程

施工及验收规范 的规定

检验方法 观察检查 检查施工记录

第 条 现场浇注耐火浇注料时 必须按 工业炉砌筑

工程施工及验收规范 的规定留置试块进行检验

检验方法 检查试验报告

第 条 锚固件 锚固砖或吊挂砖的留设 必须符合设

计要求 锚固件的焊接 必须牢固 锚固砖或吊挂砖 严禁有横

向裂纹

检验方法 观察检查 锤击检查
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基 本 项 目

第 条 耐火浇注料应振捣密实 膨胀缝 隔热层按设

计要求留设 浇注料表面应符合下列规定

合格 表面无剥落 裂缝 孔洞等缺陷 有轻微的网状裂纹

膨胀缝留设均匀 平直 位置正确 缝内清洁 并按规定填充材

料 隔热层构造符合设计要求

优良 表面平整 无剥落 裂缝 孔洞等缺陷 有少量轻微

的网状裂纹 膨胀缝留设均匀 平直 位置正确 缝内清洁 并

按规定填充材料 外表美观 隔热层构造符合设计要求

检查数量 膨胀缝全数检查 其他项目 炉底 拱顶各抽查

处 炉墙每 高检查 次 不足 按 计 每次 处

每处

检验方法 观察检查 刻度放大镜检查 检查施工记录

第三节 耐火可塑料

保 证 项 目

第 条 耐火可塑料的品种 牌号和可塑性指数 必须

符合设计要求

检验方法 检验质量证明书或试验报告

第 条 锚固件 锚固砖或吊挂砖的留设必须符合设计

要求 锚固件的焊接必须牢固 锚固砖或吊挂砖严禁有横向裂纹

检验方法 观察检查 锤击检查

第 条 耐火可塑料内衬裂缝的修补 必须符合 工业

炉砌筑工程施工及验收规范 的规定

检验方法 观察和尺量检查

基 本 项 目

第 条 耐火可塑料内衬应符合下列规定

合格 耐火可塑料内衬密实 均一 与锚固砖或吊挂砖的咬

合紧密 施工缝留在同一排锚固砖或吊挂砖的中心线处 通气孔
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开设及脱模后的修整符合 工业炉砌筑工程施工及验收规范

规定 膨胀缝 膨胀线的留设符合设计要求

优良 耐火可塑料内衬密实 均一 与锚固砖或吊挂砖的咬

合紧密 施工缝留在同一排锚固砖或吊挂砖的中心线处 通气孔

开设及脱模后的修整符合 工业炉砌筑工程施工及验收规范

规定 通气孔的间距一致 膨胀缝 膨胀线的留设符合

设计要求 位置正确 美观 仅有少量裂缝修补

检查数量 按本标准第 条的规定

检验方法 观察检查 尺量检查 检查施工记录

第四节 耐火捣打料

保 证 项 目

第 条 成品耐火捣打料的品种 牌号 必须符合设计

要求 工地自配捣打料的结合剂 骨料 粉料及配合比 必须符

合设计要求

检验方法 检查质量证明书或试验报告

基 本 项 目

第 条 耐火捣打料的内衬 应符合下列规定

合格 松铺厚度符合规定 振捣密实 无空鼓 接槎处粘接

牢固 捣实后的容重或压缩比达到或设计 工业炉砌筑工程施工

及验收规范 的规定值

优良 松铺厚度符合规定 振捣密实 无空鼓 接槎处粘结

牢固 捣实后的容重或压缩比达到设计或 工业炉砌筑工程施工

及验收规范 的规定值 其中 及其以上的检查

点大于规定值的

检查数量 炉底 炉墙逐层各抽查 处

检验方法 观察检点 容重或压缩比检查 检查施工记录
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第五节 耐火喷涂料

保 证 项 目

第 条 耐火喷涂料的品种 牌号 必须符合设计要求

检验方法 检查质量证明书或试验报告

第 条 金属支承件的留设必须符合设计要求 焊接必

须牢固

检验方法 观察和锤击检查

第 条 喷涂施工中 必须按 工业炉砌筑工程施工及

验收规范 的规定留置试块进行检验

检验方法 检查试验报告

基 本 项 目

第 条 耐火喷涂料内衬应符合下列规定

合格 喷涂料体密实 粗细颗粒分布均匀 无明显的夹层 空

洞等缺陷 通气孔 膨胀线的留设符合设计要求和 工业炉砌筑

工程施工及验收规范 的规定 喷涂层厚度基本一

致

优良 喷涂料体密实 粗细颗粒分布均匀 表面平整 无夹

层 空洞等缺陷 通气孔 膨胀线的留设符合设计要求和 工业

炉砌筑工程施工及验收规范 的规定 分布均匀 美

观 喷涂层厚度一致

检查数量 按本标准第 条的规定

检验方法 观察检查 锤击检查 尺量检查 检查施工记录
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第五章 高炉及热风炉

第 条 本章适用于高炉及热风炉砌筑工程的质量检验

和评定

第 条 每座高炉或热风炉应为一个分部工程 其中高

炉为主要的分部工程 高炉应划分为炉底 炉缸 炉腹 炉腰和

炉身等分项工程 其中炉底和炉缸为主要分项工程 热风炉应划

分为炉底 炉墙 砖格子和炉顶等分项工程 其中砖格子和炉顶

是主要分项工程
注 外燃式热风炉应按燃烧室 蓄热室 混合室等分别划分为炉底 炉墙 砖格

子和炉顶等分项工程 其中砖格子和炉顶是主要分项工程

第一节 高 炉 炉 底

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌号

配合比 稠度 必须符合本标准第 条和第 条的规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度 必须大于 检查

数量和检验方法 应按本标准第 条的规定执行

第 条 炉底上表面与出铁口中心的距离 每层炉底的

砌筑中心线与出铁口中心线的交错角度 均必须符合设计要求

检验方法 尺量检查 检查施工记录

基 本 项 目

第 条 炉底砌体砖缝的允许厚度应符合表 的规
炉底砌体砖缝的允许厚度 表

项 次 项 目
砖缝允许厚度

炭砖砌体
垂直缝
水平缝

以磷酸盐泥浆砌筑的粘土砖 高铝砖
垂直缝
水平缝
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定 其检验方法应符合下列规定

检查数量 逐层检查 每层抽查 处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比

规定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

第 条 炉底炭素捣打料垫层 应符合下列规定

合格 配料正确 拌合均匀 松铺厚度符合规定 捣打密实

无空鼓 捣实后的容重或压缩比达到设计或 工业炉砌筑工程施

工及验收规范 的规定值 表面各点的相对标高差不

超过 平整误差不超过

优良 配料正确 拌合均匀 松铺厚度符合规定 捣打密实

无空鼓 捣实后的容重或压缩比达到设计或 工业炉砌筑工程施

工及验收规范 的规定值 其中 及其以上检查

点大于规定值的 表面各点相对标高差不超过 平整误

差不超过 其中 及其以上检查点不超过

检查数量 容重或压缩比逐层检查 每层抽查 处 相对标

高差 平整误差在垫层上表面分格抽查 点

检验方法 观察检查 容重或压缩比检查 钢靠尺检查

水准仪检查 检查施工记录

第 条 满铺炭砖砌体应符合下列规定

合格 炭砖列平直 平面位置正确 平整误差不超过 砌

体与冷却壁或炉壳之间缝隙的炭素捣打料捣实后的压缩比不小于

优良 炭砖列平直 平面位置正确 平整误差不超过 其

中 及其以上检查点不超过 砌体与冷却壁或炉壳之间

缝隙的炭素捣打料捣实后的压缩比不小于
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检查数量 逐层检查 平整误差在炉底表面分格抽查

点 压缩比抽查 处

检验方法 观察检查 压缩比检查 钢靠尺检查

第 条 环状炭砖砌体应符合下列规定

合格 放射缝与半径方向相吻合 上下层的砖缝交错 表面

平整误差和径向倾斜度的误差不超过 炭砖砌体与冷却壁或

炉壳 高铝砖之间缝隙的炭素捣打料捣实后的压缩比分别不小于

和

优良 放射缝与半径方向相吻合 上下层的砖缝交错 表面

平整误差和径向倾斜度的误差不超过 其中 及其以上的

检查点不超过 炭砖砌体与冷却壁或炉壳 高铝砖之间缝

隙的炭素捣打料捣实后的压缩比分别不小于 和 其中炭

砖与高铝砖之间炭捣料的压缩比有 及其以上的检查点大于

规定值的

检查数量 逐层检查 表面平整误差和径向倾斜度的误差沿

圆周平均分度检查 点 压缩比每层抽查 处

检验方法 观察检查 容重或压缩比检查 靠尺检查 铁

水平尺检查 检查施工记录

第 条 粘土砖 高铝砖砌体应符合下列规定

合格 上下两层炉底砌筑中心线的交错角度符合 工业炉砌

筑工程施工及验收规范 的规定 砖层上表面的平整

误差不超过

优良 上下两层炉底砌筑中心线的交错角度符合 工业炉砌

筑工程施工及验收规范 的规定 砖层上表面的平整

误差不超过 其中 及其以上检查点不超过

检查数量 逐层检查 平整误差在炉底表面格抽查 点

检验方法 观察检查 靠尺检查 检查施工记录

允许误差项目

单 条 炉底砌体的允许误差和检验方法 应符合表
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高炉砌体的允许误差和检验方法

项

次
项 目

允许误差

炭
砖
砌
体

粘土砖 高铝砖
刚玉砖砌体

磷酸盐
泥浆

高铝或粘
土泥浆

检 验 方 法

表
面
平
整
度

炉底砖层表面的局
部错牙

塞尺检查
逐层检查 每层抽查
处 每处

半

径

炉 缸
厚壁炉腰和炉身

半径规检查
每 高检查 次 每次
按圆周平均分度检查
点

垂
直
度

炉底的每块砖
铁水平尺检查
逐层检查 每层抽查
块砖

标

高

炉底各砖层上表面
各点的相对标高差

水准仪检查
逐层检查 每层炉底表面分
格抽查 点

注 项次 为关键项

炉底最上一层除砌筑炉缸墙的地点外 砖层表面的局部错牙和各点的相对

标高差可不检查

的规定

第二节 高 炉 炉 缸

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度 必须符合本标准第 条和第 条的

规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度 必须大于 检查

数量和检验方法 应按本标准第 条的规定执行

第 条 出铁口框和渣口大套外环宽 范围内的

砌体 以及风口带的砌体 必须紧靠冷却壁 其间不严密处 泥

浆必须饱满
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检验方法 观察检查 尺量检查

基 本 项 目

第 条 炉缸砌体砖缝的允许厚度应符合表 的规

定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

炉缸砌体砖缝的允许厚度 表

项 次 项 目
砖缝允许厚度

炭砖砌体
垂直缝
水平缝

以磷酸盐泥浆砌筑的粘土砖 高铝砖

检查数量 每 高检查 次 每次抽查 处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

优良 类砌体 点

第 条 粘土砖 高铝砖砌体应符合下列规定

合格 同一层内砖环紧靠 每环合门砖不多于 处 无 层

或 环重缝 表面平整误差和径向倾斜度误差不超过 砌体

与冷却壁间填料密实

优良 同一层内砖环紧靠 每环合门砖不多于 处 无 层

或 环重缝 表面平整误差和径向倾斜度误差不超过 其中

及其以上检查点不超过 砌体与冷却壁间填料密实

检查数量 每 高检查 次 表面平整误差和径向倾斜

度误差每次沿圆周平均分度检查 点

检验方法 观察检查 靠尺检查 铁水平尺检查

第 条 环状炭砖砌体应符合本标准第 条的规定

允许误差项目

第 条 炉缸砌体的允许误差和检验方法应符合本标准
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表 的规定

第三节 高炉炉腹及其以上部位

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度 必须符合本标准第 条和第 条的

规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度 必须大于 检查

数量和检验方法 应按本标准第 条的规定执行

第 条 厚壁炉腰和炉身砌体的中心线必须以炉口钢圈

中心为准

检验方法 经纬仪和吊线检查 检查施工记录

基 本 项 目

第 条 炉腹及其以上部位砌体砖缝的允许厚度应符合

表 的规定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

炉腹及其以上部位砌体砖缝的允许厚度 表

项 次 项 目
砖缝允许厚度

炭砖砌体
炉腹及其以上部位

垂直缝
水平缝

以磷酸盐泥浆砌筑的粘土砖 高铝砖 刚玉砖砌
体

炉腹和炉腰

炉 身
以高铝或粘土泥浆砌筑的高铝或粘土砖砌体

炉身冷却箱 板 以上

检查数量 每 高检查 次 每次抽查 处
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检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

第 条 炉腹和薄壁炉腰砌体应符合下列规定

合格 耐火砌体紧靠冷却壁 其间不严密处 泥浆饱满 表

面平整误差和径向倾斜度误差 炭砖砌体不超过 粘土 高

铝 刚玉砖砌体不超过

优良 耐火砌体紧靠冷却壁 其间不严密处 泥浆饱满 表

面平整误差和径向倾斜度误差 炭砖砌体不超过 其中

及其以上检查点不超过 粘土 高铝 刚玉砖砌体不超过

其中 及其以上检查点不超过

检查数量 每 高检查 次 表面平整误差和径向倾斜

度误差每次按圆周平均分度检查 点

检验方法 观察检查 铁水平尺检查

第 条 厚壁炉腰和炉身砌体应符合下列规定

合格 砌体与冷却箱 壁 炉身砌体与钢砖底部之间的缝隙

尺寸符合设计要求和 工业炉砌筑工程施工及验收规范

的规定 填料或捣料密实 无 层或 环重缝 表面平整误

差和径向倾斜度误差符合本标准第 条的规定

优良 砌体与冷却箱 壁 炉身砌体与钢砖底部之间的缝隙

尺寸符合设计要求和 工业炉砌筑工程施工及验收规范

的规定 填料或捣料密实 无 层或 环重缝 表面平整误

差和径向倾斜度误差符合本标准第 条的规定

检查数量 每 高检查 次 表面平整误差和径向倾斜

度误差每次按圆周平均分度检查 点

检验方法 观察检查 尺量检查 铁水平尺和 靠尺检查
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允许误差项目

第 条 炉腹及其以上部位砌体的允许误差和检验方法

应符合本标准表 的规定

第四节 热风炉炉底 炉墙

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度 必须符合本标准第 条和第 条的

规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 检查数

量和检验方法应按本标准第 条的规定执行

第 条 热风口 燃烧口和炉顶连接管口等周围环宽

范围内 耐火砖必须紧靠炉壳或喷涂层 其间不严密处 泥浆必

须饱满

检验方法 观察和尺量检查 检查施工记录

基 本 项 目

第 条 炉底 炉墙砌体砖缝的允许厚度应符合表

的规定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

炉底 炉墙砌体砖缝的允许厚度 表

项 次 项 目
砖缝允许厚度

以磷酸盐泥浆砌筑的炉墙

以高铝或粘土泥浆砌筑的砌体
炉墙 含硅质泥浆砌筑的硅砖砌体
炉底

检查数量 炉底表面抽查 处 炉墙每 高抽查

处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数
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合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

第 条 炉底砌体应按本标准第 条的规定执行

第 条 蓄热室 燃烧室和混合室的围墙砌体应符合下

列规定

合格 以炉壳为导面砌筑的围墙砌体 其厚度 包括工作层

和隔热层 允许误差为 有喷涂层的围墙 喷涂层半径的

允许误差为 围墙上表面平整误差和径向倾斜度误差不超

过

优良 以炉壳为导面砌筑的围墙砌体 其厚度 包括工作层

和隔热层 允许误差为 有喷涂层的围墙 喷涂层半径的

允许误差为 围墙上表面平整误差和径向倾斜度误差不超

过 其中 及其以上检查点不超过 墙面平整 清

洁

检查数量 每 高检查 次 每次按圆周平均分度检查

点

检验方法 观察和尺量检查 半径规检查 铁水平尺和 靠

尺检查 检查施工记录

第 条 热风炉炉墙砌体的膨胀缝 应按设计要求和

工业炉砌筑工程施工及验收规范 的规定留设

并符合下列规定

合格 膨胀缝尺寸 位置正确 均匀 平直 缝内清洁 并

按规定填充材料

优良 膨胀缝尺寸 位置正确 均匀 平直 缝内清洁 并

按规定填充材料 外表美观

检查数量 全数检查

检验方法 观察和尺量检查 检查施工记录
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允许误差项目

第 条 炉底 炉墙砌体的允许误差和检验方法应符合

表 的规定

热风炉砌体允许误差和检验方法 表

项

次

项 目

允许误差

粘土砖 高铝砖
刚玉砖砌体

磷酸盐

泥浆

高铝或粘

土泥浆

硅
砖

砌
体

检 验 方 法

表
面
平

整
度

炉顶下的炉墙上表
面

靠尺检查
沿圆周平均分度检查 点

半

径

内燃式热风炉燃
烧室炉墙
有喷涂层的外燃

式热风炉蓄热
室 燃烧室和混
合室炉墙

有喷涂层的内燃
式和顶燃式热风
炉蓄热室炉墙

半径规检查
每 高检查 次 每次
按圆周平均分度检查 点

炉 顶
外燃式

内燃式和顶燃
式

半径规检查

按圆周平均分度检查 点

垂
直
度

内燃式热风炉燃烧
室墙 每米

托线板检查
每 高检查 次 每次
检查 点

注 项次 为关键项

第五节 热风炉砖格子

保 证 项 目

第 条 格子砖的品种 牌号 必须符合现行国家标准

和设计要求
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检验方法 观察检查 检查质量证明书或试验报告

第 条 砌筑砖格子前 炉箅子上表面的平整误差 炉

箅子格孔中心线对设计位置的误差 必须符合 工业炉砌筑工程

施工及验收规范 的规定

检验方法 拉线检查 检查工序交接证明书

基 本 项 目

第 条 砖格子砌体应符合下列规定

合格 堵塞格孔的数量不超过第一层完整格孔数量的 砖

格子与炉墙间的膨胀缝内清洁 并用木楔楔紧

优良 堵塞格孔的数量不超过第一层完整格孔数量的 砖

格子与炉墙间的膨胀缝内清洁 并用木楔楔紧

检查数量 全数检查

检验方法 灯光透过格孔检查和用绳子从上面放下钢钎通过

格孔全高检查

第六节 热风炉炉顶

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的规

定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 检查数

量和检验方法应按本标准第 条的规定执行

第 条 炉顶砌砖或喷涂的中心 必须根据炉顶孔的中

心和标高确定

检验方法 尺量和吊线检查 检查施工记录

基 本 项 目

第 条 炉顶砌体砖缝的允许厚度应符合表 的规

定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

检查数量 拱顶内表面抽查 处



工程建设标准全文信息系统

工程建设标准全文信息系统

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

炉顶砌体砖缝的允许厚度 表

项 次 项 目
砖缝允许厚度

以磷酸盐泥浆砌筑的粘土砖 高铝砖砌体

以硅质泥浆砌筑的硅砖砌体

第 条 炉顶砌体应符合下列规定

合格 内弧而平整 个别砖错牙不超过 合门砖分布均

匀 隔热层厚度符合设计要求

优良 内弧面平整 清洁 个别砖错牙不超过 每环砖

排列匀称 美观 合门砖分布均匀 隔热层厚度符合设计要求

检查数量 错牙按拱顶抽查 处 每处 其他全数检

查

检验方法 观察和塞尺检查 尺量检查

允许误差项目

第 条 炉顶砌体的允许误差和检验方法 应符合本标

准表 的规定
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第六章 焦炉和熄焦罐

第 条 本章适用于焦炉和熄焦罐砌筑工程的质量检验

和评定

第 条 焦炉应按结构部位划分为基础平台砌体 蓄热

室 斜烟道 炭化室和炉顶等分部工程 其中斜烟道和炭化室为

主要分部工程 每个分部工程可按 孔 室 为一区段划分为

若干分项工程

每个熄焦罐应为一个分部工程 每个分部工程应划分为冷却

段 斜风道 环形排风道 预存段上部及锥体部位等分项工程 其

中斜风道和环形排风道为主要分项工程

第一节 基础平台砌体

保 证 项 目

第 条 红砖的标号及泥浆的配合比 必须符合设计要

求

检验方法 观察检查 检查质量证明书或试验报告

第 条 红砖砌体砖缝的泥浆饱满度 必须大于

检查数量 按 孔 室 的位置抽查 处

试验方法 用百格网检查砖面与泥浆的粘结面积 每处掀 块

砖 取其平均值

基 本 项 目

第 条 基础平台砌体的顶面应符合下列规定

合格 砌体表面平整 平整误差不超过

优良 砌体表面平整 清洁 平整误差不超过 无明显

错牙

检查数量 按 孔 室 的位置抽查 处
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检验方法 观察检查 靠尺检查

允许误差项目

第 条 砌体的允许误差和检验方法 应符合表

的规定

焦炉砌体的允许误差和检验方法 表

项
次

项 目
允许误差

检 验 方 法

线

尺

寸

小烟道和蓄热室宽度

或 墙宽

蓄热室墙炉头 斜烟道炉头
和炭化室墙炉头肩部脱离
正面线

炭化室墙炉头肩部与保护
板之间的间隙 先安装炉
柱的焦炉

斜烟道口的宽度和长度

相邻立火道 斜烟道口 焦
炉煤气道和看火孔的中心
线的间距及各孔道的中心
线与焦炉纵中心线的间距

炭化室宽度

或 燃烧室墙宽

保护板砖座到炭化室底的
距离

炭化室机 焦侧跨顶砖 及
其上部同保护板接触的砌
体 与炉肩正面差

用伸缩尺在机侧 机中 中心
焦中 焦侧上下各检查 点

拉线用钢板尺在机侧 机中
中心 焦中 焦侧左右各检查
点

拉线或弹线用钢板尺在机 焦
侧上 中 下 斜烟道上 下 各检
查 点

用钢板尺在机 焦侧上 中 下
各检查 点

用钢板尺或钢卷尺检查

拉线或弹线用钢卷尺或长尺
杆检查

用伸缩尺在机侧 机中 中心
焦中 焦侧上 中 下各检查 点

拉线用钢板尺在机侧 机中
中心 焦中 焦侧左右各检查
点

尺量检查

用钢板尺在机 焦侧炉头左右
各检查 点
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续表

项
次

项 目
允许误差

检 验 方 法

线
尺
寸

装煤孔和上升管的中心线
与焦炉纵中心线间距

拉线或弹线用钢卷尺检查

标

高

基础平台红砖砌体顶面 按每孔 室 位置用水准仪在
机侧 机中 中心 焦中 焦侧各
检查 点

蓄热室墙面 用水准仪在机侧 机中 中心
焦中 焦侧各检查 点

炭化室墙顶
用水准仪在机侧 机中 中心

焦中 焦侧左右各检查 点

炉顶表面
按每孔 室 位置用水准仪在

机侧 中心 焦侧各检查 点

基础平台红砖砌体顶面相
邻测点间 间距

的标高差

用水准仪在机侧 机中 中心
焦中 焦侧各检查 点

相邻蓄热室墙顶标高差
用水准仪在机侧 机中 中心

焦中 焦侧各检查 点

斜烟道在蓄热室顶盖下一

层相邻墙顶的标高差

用水准仪在机侧 机中 中心

焦中 焦侧各检查 点

相邻水平焦炉煤气道的砖
座的标高差

用水准仪在机侧 机中 中心
焦中 焦侧各检查 点

相邻炭化室保护板砖座的

标高差

用水准仪在机 焦侧左右各检

查 点

相邻炭化室底的标高差
检查炭化室底的标高测量记

录

相邻炭化室墙顶的标高差
检查炭化室墙顶的标高测量

记录

表
面
平
整

度

蓄热室墙
用 靠尺在机侧 机中 中

心 焦中 焦侧左右各检查 处

蓄热室炉头正面
用 靠尺在机 焦侧炉头各

检查 处
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续表

项
次

项 目
允许误差

检 验 方 法

表
面

平
整

度

炭化室底 用 靠尺在机侧 机中 中
心 焦中 焦侧各检查 处

炭化室墙
用 靠尺在机侧 机中 中

心 焦中 焦侧左右各检查 处

炭化室炉头肩部
用 靠尺在机 焦侧炉头左

右各检查 处

错

牙

炭化室墙和炭化室底的表面
错牙

用钢板尺和楔形塞尺在机侧
机中 中心 焦中 焦侧各检查

处

垂

直

度

蓄热室墙 用线锤在机侧 机中 中心 焦
中 焦侧各检查 处

蓄热室墙炉头正面 用线锤在机 焦侧炉头各检查

处

炭化室墙和炭化室炉头
肩部
炭化室高度 时

炭化室高度 时

用线锤在机侧 机中 中心 焦
中 焦侧和机 焦侧炉头左右各
检查 处

砖
缝
的
尺

寸

一般砖缝
用塞尺在机侧 机中 中心 焦

中 焦侧各检查 处

炭化室墙面砖缝 用塞尺在机侧 机中 中心 焦
中 焦侧左右各检查 处

注 项次 为关键项
检评时 每个分项抽查 孔 室

第二节 蓄 热 室

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度 必须符合本标准第 条和第 条的

规定

第 条 砌体砖缝 包括无法用挤浆法砌筑的垂直缝 的
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泥浆饱满度 必须大于

检查数量 每个分项抽查 处

检验方法 用百格网检查砖面与泥浆的粘结面积 每处掀 块

砖 取其平均值

第 条 箅子砖号的排列 必须准确

检查数量 逐块检查

检验方法 观察和尺量检查 检查施工记录

基 本 项 目

第 条 小烟道承插口应符合下列规定

合格 承插口宽度和高度的允许误差为

优良 承插口宽度和高度的允许误差为 其中 及

其以上检查点的允许误差为

检查数量 每个分项抽查 处

检验方法 尺量检查

第 条 膨胀缝和滑动缝应符合下列规定

合格 膨胀缝尺寸的允许误差为 膨胀缝均匀 平直 缝

内清洁 并按规定填充材料 滑动纸位置正确

优良 膨胀缝尺寸的允许误差为 其中 及其以上的

检查点允许误差为 膨胀缝均匀 平直 缝内清洁 并按规

定填充材料 滑动纸位置正确

检查数量 每个分项抽查 处

检验方法 观察和尺量检查 检查施工记录

允许误差项目

第 条 砌体的允许误差和检验方法应符合本标准表

的规定

第三节 斜 烟 道

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌
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号 配合比 稠度 必须符合本标准第 条和第 条的规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度及其检查数量和检验方

法 必须符合本标准第 条的规定

第 条 炭化室的底面严禁有与推焦逆向的错牙

检查数量 每个分项抽查 孔 室

检验方法 观察和楔形塞尺检查

基 本 项 目

第 条 膨胀缝和滑动缝应符合本标准第 条的规

定

第 条 斜烟道口的最小断面处应符合下列规定

合格 宽度尺寸的允许误差为 孔内清洁 无杂物

优良 宽度尺寸的允许误差为 上下层无明显错牙 孔

内清洁 无杂物

检查数量 每个分项抽查 孔 室

检验方法 观察和尺量检查

第 条 炭化室底的标高应符合下列规定

合格 允许误差为

优良 允许误差为 其中 及其以上的检查点的允

许误差为

检查数量 每个分项抽查 孔 室 在机侧 机中 中心

焦中 焦侧各检查 点

检验方法 水准仪检查

允许误差项目

第 条 砌体的允许误差和检验方法 应符合本标准表

的规定

第四节 炭 化 室

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种



工程建设标准全文信息系统

工程建设标准全文信息系统

牌号 配合比 稠度 必须符合本标准第 条和第 条

的规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度及其检查数量和检验方

法必须符合本标准第 条的规定

第 条 炭化室的墙面严禁有与推焦逆向的错牙

检查数量 每个分项抽查 孔 室

检验方法 观察和楔形塞尺检查

基 本 项 目

第 条 端墙的膨胀缝应符合下列规定

合格 膨胀缝尺寸的允许误差为 膨胀缝均匀 平直

缝内清洁

优良 膨胀缝尺寸的允许误差为 其中 及其以上

的检查点的允许误差为 膨胀缝均匀 平直 缝内清洁

检查数量 每道膨胀缝在上 中 下部位于焦侧 焦中 中

心 机中 机侧各检查 点

检验方法 观察和尺量检查 检查施工记录

第 条 炭化室炉头表面 墙表面勾缝应符合下列规

定

合格 勾缝密实 无丢缝

优良 勾缝密实 牢固 平整光滑 无丢缝 墙面清洁

检查数量 每个分项抽查 孔 室

检验方法 观察和塞尺检查

允许误差项目

第 条 砌体的允许误差和检验方法 应符合本标准表

的规定

第五节 炉 顶

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种
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牌号 配合比 稠度 必须符合本标准第 条和第 条

的规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度及其检查数量和检验方

法必须符合本标准第 条的规定

第 条 炭化室跨顶砖的工作面严禁有横向裂纹

检查数量 逐块检查

检验方法 放大镜检查 检查施工记录

基 本 项 目

第 条 膨胀缝应符合水标准第 条的规定

第 条 炉顶的铺面缸砖应符合下列规定

合格 表面平整 平整误差不超过 勾缝密实

优良 表面平整 平整误差不超过 勾缝密实 光滑 纵

横拉条沟无明显错位

检查数量 每个分项抽查 孔 室 在机侧 机中 中心

焦中 焦侧各检查 处

检验方法 观察检查 靠尺检查

允许误差项目

第 条 砌体的允许误差和检验方法应符合本标准表

的规定

第六节 熄 焦 罐

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度 必须符合本标准第 条和第 条的

规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 检查数

量和检验方法应按本标准第 条的规定执行
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基 本 项 目

第 条 熄焦罐砌体的错缝应按本标准第 条的规

定执行

第 条 膨胀缝和滑动缝应符合下列规定

合格 预存段托砖板部位的水平膨胀缝尺寸的允许误差为

预存段罐身上部放射形膨胀缝尺寸的允许误差为 罐

顶进料口砌体与炉壳之间膨胀缝尺寸的允许误差为 膨胀缝

留设准确 均匀 平直 缝内清洁 并按规定填充材料 滑动纸

位置正确

优良 预存段托砖板部位的水平膨胀缝尺寸的允许误差为

预存段罐身上部放射形膨胀缝尺寸的允许误差为 罐

顶进料口砌体与炉壳之间膨胀缝尺寸的允许误差为 膨胀缝

留设准确 均匀 平直 缝内清洁 按规定填充材料 并且外表

美观 滑动纸位置正确

检查数量 沿圆周平均分度检查 点

检验方法 观察和尺量检查

第 条 射线孔应符合下列规定

合格 孔的上 下表面距孔中心尺寸的允许误差为

孔的两侧面距孔中心尺寸的允许误差为 相对的两个 射

线孔的中心线 必须在同一条直径线上

优良 孔的上 下表面距孔中心尺寸的允许误差为 孔

的两侧面距孔中心尺寸的允许误差为 相对的两个 射线

孔的中心线 必须在同一条直径线上

检查数量 内 外墙每孔检查 点

检验方法 拉线和尺量检查

允许误差项目

第 条 熄焦罐砌体的允许误差和检验方法 应符合表

的规定
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熄焦罐砌的允许误差和检验方法 表
项
次

项 目
允许误差

检 验 方 法

线

尺

寸

预存段罐身砌体半径

尺量检查
斜风道顶部内墙 外墙各检

查 点
环形排风道内墙上 中 下

各检查 点
上调节孔中部 顶部各检查

点
预存段罐身上部砌体的中

部 顶部各检查 点

预存段罐顶锥形砌体半径
尺量检查 锥形砌体中部 上

部各检查 点

罐顶进料口半径 尺量检查 上部 下部各检查 点

环形排风道的宽度 尺量检查 上 中 下各检查 点

调节孔 长度
宽度

尺量检查 每孔检查 点

通风孔
孔的内表面距孔中心
孔中心与风管中心的高
向间距

尺量检查
检查 点
检查 点

测温孔的底面和两侧面距
孔中心

尺量检查 每孔检查 点

预存段罐顶锥体部位的喷
涂层厚度

尺量检查 下部通风道上 中
下各检查 点 锥体部位分
段 每段检查 点

标

高

冷却段墙表面
水准仪检查 沿圆周平均分度

检查 点

斜风道隔墙顶面 水准仪检查 每隔墙检查 点

下部调节孔上表面
水准仪检查 沿圆周平均分度

检查 点

预存段罐身砌体滑动层
水准仪检查 沿圆周平均分度

检查 点

预存段罐身砌体顶面
水准仪检查 沿圆周平均分度

检查 点

通风孔底面 水准仪检查 检查 点

罐顶进料口上表面
水准仪检查 沿圆周平均分度

检查 点

砖
缝
的
尺
寸

水平缝和放射缝 尺量检查 每个分项抽查 处

环缝 尺量检查 每个分项抽查 处

注 项次 为关键项
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第七章 炼钢转炉 电炉

混铁炉和混铁车

第 条 本章适用于炼钢氧气顶吹转炉 电炉 混铁炉

和鱼雷式混铁车砌筑工程的质量检验和评定

第一节 炼 钢 转 炉

第 条 每座转炉应为一个分部工程 每个分部工程应

划分为炉底 炉身和炉帽等分项工程 其中炉底为主要分项工程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度 必须符合本标准第 条和第 条的

规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度 必须大于 工作层

其他部位 干砌砖缝必须填满干细耐火粉或规定材料

检查数量和检验方法应按本标准第 条的规定执行

第 条 炉底最上层砖必须竖砌 反球拱底与炉身墙的

接触面必须严密 保持水平 并符合设计标高

活炉底与炉身的接缝必须符合 工业炉砌筑工程施工及验收

规范 的规定

检验方法 观察检查 检查施工记录

基 本 项 目

第 条 砌体砖缝的允许厚度应符合表 的规定

其检查数量和检验方法应符合下列规定

检查数量 炉底为逐层检查 每层抽查 处 炉墙抽查

处
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检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比

规定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

优良 类砌体 点

炼钢转炉砌体砖缝允许厚度 表

项 次 项 目 砖缝允许厚度

机压成型的小砖和烧成砖

油浸烧成砖

注 振动成型大砖的砖缝允许厚度由设计规定

第 条 炉底砌体应符合下列规定

合格 按十字形对称砌筑的炉底 砖层错缝符合 工业炉砌

筑工程施工及验收规范 的规定 按同心圆环砌筑的

炉底 上下层砖缝错开 捣打料密实

优良 按十字形对称砌筑的炉底 砖层错缝符合 工业炉砌

筑工程施工及验收规范 的规定 按同心圆环砌筑

的炉底 上下层砖缝错开 炉底石棉板铺设整齐 接缝严密 捣

打料密实 光洁

检查数量 逐层检查 每层抽查 处

检验方法 观察检查 检查施工记录

第 条 炉身砌体应符合下列规定

合格 机压小砖砌体错缝正确 合门砖位置错开

振动成型的大砖相互间靠紧 砖缝内的填充物按 工业炉砌

筑工程施工及验收规范 的规定填满 合门砖紧密

砌在易补炉侧 其上下层的位置错开

永久层和工作层之间的填料密实

优良 机压小砖砌体错缝正确 合门砖均匀分布

振动成型的大砖相互间靠紧 砖缝内的填充物按 工业炉砌

筑工程施工及验收规范 的规定填满 合门砖紧密
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砌在易补炉侧 其上下层的位置均匀错开

永久层和工作层之间的填料密实 石棉板铺设整齐 接缝严

密

检查数量 每 高检查 次 每次抽查 处

检验方法 观察检查 锤击检查

第 条 炉帽砌体应符合下列规定

合格 砌体紧靠炉壳 上下层砖缝错开 合门砖位置错开 紧

密 填料密实 出钢口符合设计角度

优良 砌体紧靠炉壳 内表面整治 上下层砖缝错开 合门

砖分布均匀 紧密 填料密实 出钢口符合设计角度 位置端正

直顺

检查数量 抽查 处

检验方法 观察检查

第二节 电 炉

第 条 每座电炉应为一个分部工程 每个分部工程应

划分为炉底 炉墙和炉盖等分项工程 其中炉底为主要分项工

程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度 必须符合本标准第 条和第 条的

规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 工作层

其他部位 干砌砖缝必须填满干细耐火粉或规定材料

检查数量和检验方法应按本标准第 条的规定执行

第 条 炉底与炉墙接触处必须严密 表面平整

检验方法 观察检查

第 条 电极口及其周围砌体的接触处必须严密 并保

持电极口砖圈的直径 各电极口中心之间的距离误差不超过
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检验方法 观察和尺量检查

基 本 项 目

第 条 砌体砖缝的允许厚度应符合表 的规定

其检查数量和检验方法应符合下列规定

电炉砌体砖缝的允许厚度 表

项 次 项 目 砖缝允许厚度

炉底和炉墙

粘土砖和硅砖
镁砖
机压成型小砖

炉 盖
干砌
湿砌

检查数量 炉底逐层检查 每层抽查 处 炉墙抽查

处 炉盖抽查 处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

第 条 炉底砌体应符合下列规定

合格 上下层砖的纵向长缝的交角为 炉底的最上层

砖竖砌 捣打料密实

优良 石棉板接缝严密 上下层砖的纵向长缝的交角为

炉底的最上层砖竖砌 捣打料密实 光洁

检查数量 逐层检查

检验方法 锤击检查 观察检查
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第 条 炉墙砌体应符合下列规定

合格 上下层砖缝错开 合门砖错开 紧密 出钢口符合设

计角度 填料密实

优良 墙面平整 上下层砖缝错开 合门砖分布均匀 紧密

出钢口符合设计角度 填料密实

检查数量 每 层检查 次

检验方法 观察检查

第 条 炉盖砌体应符合下列规定

合格 内弧面平整 个别砖的错牙不超过 合门砖位置

错开 紧密

优良 内弧面平整 个别砖的错牙不超过 合门砖分布

均匀 紧密

检查数量 抽查 处

检验方法 塞尺检查 观察检查

第三节 混 铁 炉

第 条 每座混铁炉应为一个分部工程 每个分部工程

应划分为炉底 炉墙和炉顶等分项工程 其中炉底和炉顶是主要

分项工程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度 必须符合本标准第 条和第 条的

规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度 必须大于 工作层

其他部位 干砌砖缝必须填满干细耐火粉或规定材料

检查数量和检验方法 应按本标准第 条的规定执行

第 条 硅藻土填料必须密实

检验方法 观察检查

第 条 炉底与炉墙 受铁口与炉顶交接处的接缝 均
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必须严密 平砌的前 后墙和端墙 必须交错成整体

检验方法 观察检查

基 本 项 目

第 条 砌体砖缝的允许厚度应符合表 的规定

其检查数量和检验方法应符合下列规定

混铁炉砌体砖缝的允许厚度 表

项 次 项 目 砖缝允许厚度

铁水面以下
镁砖
粘土砖

铁水面以上

检查数量 炉底逐层检查 每层抽查 处 炉墙每

高检查 次 每次抽查 处 炉顶抽查 处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

第 条 炉底砌体应符合下列规定

合格 砖列基本平直 膨胀缝位置误差不超过规定块数的 块

砖

优良 砖列平直 膨胀缝位置正确 外观整洁

检查数量 每 列砖检查 次

检验方法 观察检查

第 条 炉墙砌体应符合下列规定

合格 出铁口两侧墙与前墙交错成整体 墙面平整误差和向

炉内倾斜不超过
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优良 出铁口两侧墙与前墙交错成整体 墙角整齐 墙面平

整误差和向炉内倾斜不超过 其中有 及其以上的检查点

不超过

检查数量 每 层检查 次 每次抽查 处

检验方法 观察检查 铁水平尺和 靠尺检查

第 条 炉顶砌体应符合下列规定

合格 环砌拱顶的砖环基本平整垂直 合门砖紧密 拱顶内

表面个别砖错牙不超过 隔热填料厚度符合设计要求

优良 环砌拱顶的砖环平整垂直 合门砖紧密 拱顶内表面

个别砖错牙不超过 隔热填料厚度符合设计要求

检查数量 环砌拱顶抽查 环 错牙按拱顶抽查 处

每处 填料全数检查

检验方法 观察和拉线检查 塞尺检查 检查施工记录

第四节 混 铁 车

第 条 若干台混铁车应为一个分部工程 一台混铁车

应为一个分项工程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的规

定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于

检查数量 每台混铁车抽查 处

检验方法 按本标准第 条的规定执行

第 条 永久层粘土砖必须紧靠炉壳或喷涂层

检验方法 观察检查

第 条 端部与锥形部接触处必须严密 端部与炉壳间

的填料必须严密

检验方法 观察检查
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基 本 项 目

第 条 砌体砖缝的允许厚度和检验方法应符合下列规

定

永久层和工作层的砖缝厚度不超过 检查数量 逐层检

查 每层抽查 处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝不超过以下点数

合格 类砌体 点

优良 类砌体 点

第 条 砌体应符合下列规定

合格 错砌部位的纵向砖列基本平直 环砌部位的砖环基本

平整垂直 下半圆工作层和永久层之间的耐火浇注料密实找圆 其

纵向表面平整误差不超过 圆弧面与弧形样板之间的间隙不

超过 端部工作层的垂直误差不超过

优良 错砌部位的纵向砖列平直 环砌部位的砖环平整垂直

下半圆工作层和永久层之间的耐火浇注料密实找圆 其纵向表面

平整误差不超过 圆弧面与弧形样板之间的间隙不超过

其中 及其以上检查点不超过 端部工作层的垂直

误差不超过

检查数量 每 列 环 砖检查 次 浇注料纵向表面及圆

弧面抽查 处 垂直误差每端面抽查 处

检验方法 观察和拉线检查 靠尺检查 弧形样板 弦长

检查 托线板检查
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第八章 均热炉 加热炉和

热处理炉

第 条 本章适用于均热炉 加热炉和热处理炉砌筑工

程的质量检验和评定

第 条 每座均热炉 加热炉或热处理炉应为一个分部

工程 每个分部工程应划分为炉底 炉墙和炉顶或炉盖等分项工程

保 证 项 目

第 条 耐火砖内衬的均热炉 加热炉和热处理炉的保

证项目必须技本标准第三章的规定执行

均热炉炉膛墙上表面和主烧嘴砖的标高 冷态尺寸 必须符

合设计要求 环形加热炉炉底与炉墙之间的间隙严禁小于设计尺

寸 内环炉墙必须保持垂直 严禁向炉内倾斜

检验方法 水准仪检查 尺量检查 托线极检查

基 本 项 目

第 条 均热炉 加热炉和热处理炉砌体砖缝的允许厚

度应符合表 的规定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

均热炉 加热炉和热处理炉砌体砖缝的允许厚度 表

项次 项 目 砖缝允许厚度

均热炉
底 墙和吊挂炉盖
烧嘴砖
拱形炉盖

加热炉和热处理炉
镁砖或镁铬砖底
加热炉预热段 加热段和均热段的墙
其他底和墙
炉顶和拱
带齿挂砖
烧嘴砖
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检查数量 底 拱顶各抽查 处 墙每 高检查 次

每次抽查 处

均热炉炉膛底为逐层检查 每层抽查 处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

第 条 均热炉 加热炉和热处理炉的其他基本项目 尚

应按本标准第三章的有关规定执行
允许误差项目

第 条 均热炉砌体的允许误差和检验方法应符合表

的规定

均热炉砌体的允许误差和检验方法 表

项
次

项 目
允许误差

检 验 方 法

线

尺

寸

并列通道中心线的距
离和砌体的外形尺寸

拉线和尺量检查
通道中心线的距离 每 长检

查 次
砌体外形尺寸 沿砌体四周上

中 下各检查 次

炉膛的长度和宽度
尺量检查
沿墙的上 中 下各检查 次

烟道拱顶的跨度
尺量检查
每 长检查 处 但不少于 处

炉膛墙全高的垂直度
托线板或吊线检查
每面墙检查 处 每处上 中 下各
检查 点

墙面平整度
靠尺检查

每 高检查 次 每次抽查
处

膨胀缝宽度
观察和尺量检查
按砌体部位各检查 处

注 项次 为关键项

第 条 加热炉和热处理炉砌体的允许误差和检验方法

应按本标准表 和表 的有关规定执行
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第九章 反射炉 矿热电炉 鼓风炉

闪速炉和卧式转炉

第 条 本章适用于有色冶金工业用的反射炉 矿热电

炉 鼓风炉 闪速炉和卧式转炉砌筑工程的质量检验和评定

第一节 反 射 炉

第 条 每台反射炉应为一个分部工程 每个分部工程

应划分为炉底 炉墙和炉顶等分项工程 其中炉底为主要分项工

程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度 必须符合本标准第 条和第 条的

规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 工作层

其他部位 干砌砖缝必须填满干细耐火粉或规定材料

检查数量和检验方法应按本标准第 条的规定执行

第 条 炉底反拱拱脚必须砌入墙内 反拱砌体与侧墙

端墙的接触面必须湿砌并接合严密

检验方法 观察检查 检查施工记录

第 条 炉顶拱脚砖必须紧靠拱脚梁

吊挂砖的主要受力处严禁有裂纹

检验方法 观察检查

基 本 项 目

第 条 反射炉砌体砖缝的允许厚度应符合表 的

规定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

检查数量 反拱为逐层检查 每层抽查 处 炉墙每



工程建设标准全文信息系统

工程建设标准全文信息系统

高检查 次 每次抽查 处 炉顶抽查 处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

优良 类砌体 点

反射炉砌体砖缝的允许厚度 表

项 次 项 目 砖缝允许厚度

炉
底

反拱下部砌体
反拱

炉
墙

渣线以下
渣线以上

炉
顶

错缝砌
环 砌
环 缝
放射缝

第 条 反拱捣打层应符合下列规定

合格 捣打层密实均匀 与砌体表面接合紧密 搞打层表面

与弧形样板间的间隙不大于

优良 捣打层密实均匀 与砌体表面接合紧密 捣打层表面

与弧形样板间的间隙不大于

检查数量 每 的表面上检查 处 但不少于 处

检验方法 观察检查 弧形样板检查 检查施工记录

第 条 反拱砌体应符合下列规定

合格 砌体表面基本符合规定的弧度 个别砖的错牙不超过

优良 砌体表面符合规定弧度 个别砖的错牙不超过

检查数量 弧度每 长检查 处 但不少于 处 错牙按反

拱抽查 处 每处

检验方法 弧形样板检查 塞尺检查

第 条 炉墙砌体应符合下列规定
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合格 砌体错缝正确 表面基本平直 各孔口仔细加工错缝

湿砌 其中心线和尺寸基本准确 膨胀缝留设均匀 平直 位置

正确 缝内清洁 并按规定填充材料

优良 砌体错缝正确 表面平直 各孔口仔细加工错缝湿砌

其中心线和尺寸准确 膨胀缝留设均匀 平直 位置正确 缝内

清洁 并按规定填充材料 外表美观

检查数量 墙面抽查 处 每处 延长米 各孔口 膨胀

缝为全数检查

检验方法 观察检查 尺量检查 检查施工记录

第 条 炉顶砌体应按本标准第 条或第

条的有关规定执行 其中各孔口应按本标准第 条规定执行

允许误差项目

第 条 反射炉砌体的允许误差和检验方法应按本标

准第 条和第 条的有关规定执行

第二节 矿 热 电 炉

第 条 每台矿热电炉应为一个分部工程 每个分部工

程应划分为炉底 炉墙和炉顶等分项工程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的规

定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 工作层

其他部位 干砌砖缝必须填满干细耐火粉或规定材料

检查数量和检验方法应按本标准第 条的规定执行

第 条 炉底反拱与炉墙接触处必须符合本标准第

条的规定

炉底接地线与炉底砌体接触必须严密 并露出炉底上表面
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检验方法 观察检查 尺量检查 检查施工记录

第 条 炉顶拱脚砖必须紧靠拱脚梁

检验方法 观察检查

基 本 项 目

第 条 矿热电炉砌体砖缝的允许厚度应符合表

的规定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

矿热电炉砌体砖缝的允许厚度 表

项次 项 目 砖缝允许厚度

炉

底

反拱下部砌体

反拱

炉

墙

镁质砖

渣线以下

渣线以上

粘土砖

炉 顶

检查数量 反拱为逐层检查 每层抽查 处 炉墙每

高检查 次 每次抽查 处 炉顶抽查 处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

优良 类砌体 点

第 条 反拱捣打层应符合本标准第 条的规定

反拱砌体应符合本标准第 条的规定

第 条 炉墙砌体除应按本标准第 条 第

条和第 条的有关规定执行外 尚应符合下列规定

合格 出料口中心线和尺寸基本准确 两侧墙顶面基本平整

其相对标高差不超过
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优良 出料口中心线和尺寸准确 两侧墙顶面平整 其相对

标高差不超过

检查数量 全数检查

检验方法 尺量检查 水准仪检查 检查施工记录

第 条 炉顶砌体除应按本标准第 条的有关规定

执行外 尚应符合下列规定

合格 各孔口周围的砖砌筑紧密 位置基本正确 锁砖避开

孔口 砌体表面平整 个别砖的错牙不超过

优良 各孔口周围的砖砌筑紧密 位置正确 锁砖避开孔口

砌体表面平整 个别砖的错牙不超过

检查数量 全数检查

检验方法 观察检查 塞尺检查 检查施工记录

允许误差项目

第 条 矿热电炉砌体允许误差和检验方法应按本标

准第 条和第 条的有关规定执行

第三节 鼓 风 炉

第 条 每台鼓风炉应为一个分部工程 每个分部工程

应划分为本床 或炉缸 和前床等分项工程 其中本床为主要分

项工程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的规

定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 工作层

其他部位 干砌砖缝必须填满干细耐火粉或规定材料

检查数量和检验方法应按本标准第 条的规定执行

第 条 反拱与炉墙接触处必须符合本标准第 条

的规定
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基 本 项 目

第 条 鼓风炉砌体砖缝的允许厚度应符合表 的

规定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

鼓风炉砌体砖缝的允许厚度 表

项次 项 目 砖缝允许厚度

本

床

镁质砖

反拱 平底

其他部位

粘土砖

前

床

镁质砖

反拱 平底

其他部位

粘土砖

检查数量 炉底为逐层检查 每层抽查 处 炉墙每

高检查 次 每次抽查 处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

第 条 本床和前床的砌体除应按本标准第 条

第 条 第 条和第 条的有关规定执行外 尚应

符合下列规定

合格 本床和前床合格 本床和前床虹吸道的斜坡退台处填

料密实 虹吸道的尺寸和坡度基本准确

优良 本床和前床虹吸道的斜坡退台处填料密实 虹吸道的

尺寸和坡度准确

检查数量 全数检查
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检验方法 观察和尺量检查 检查施工记录

允许误差项目

第 条 鼓风炉砌体允许误差和检验方法应按本标准第

条的有关规定执行

第四节 闪 速 炉

第 条 每台闪速炉应为一个分部工程 每个分部工程

应划分为沉淀池 反应塔和上升烟道等分项工程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的规

定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 检查数

量和检验方法应按本标准第 条的规定执行

第 条 反拱与炉墙接触处必须符合本标准第 条

的规定

第 条 膨胀缝的留设和填充材料的填塞必须符合设计

要求和 工业炉砌筑工程施工及验收规范 的规定

检验方法 观察检查 检查施工记录

第 条 各部位水冷装置周围及其与砌体之间的间隙

必须用设计要求的材料逐层填捣密实

检验方法 观察检查 检查施工记录

第 条 沉淀池吊挂砖的主要受力处严禁有裂纹

检验方法 观察检查

基 本 项 目

第 条 闪速炉砌体砖缝的允许厚度应符合表 的

规定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

检查数量 反拱逐层检查 每层抽查 处 炉墙每

高检查 次 每次抽查 处 炉顶抽查 处
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检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

闪速炉砌体砖缝的允许厚度 表

项次 项 目 砖缝允许厚度

沉

淀
池
炉

底

环缝
两层反拱之间的缝
同层反拱两环之间的缝

放射缝

沉淀池炉墙和炉顶

反
应
塔

电铸砖

铬镁砖

上升烟道

第 条 炉底砌体应符合下列规定

合格 反拱砌体密实 两层反拱间及反拱与其下层表面接触

严密 弧度符合设计要求 个别砖的错牙不超过

优良 反拱砌体密实 两层反拱间及反拱与其下层表面接触

严密 弧度符合设计要求 个别砖的错牙不超过

检查数量 弧度每 长的表面检查 处 但不少于 处 错

牙按反拱抽查 处 每处

检验方法 观察检查 弧形样板检查 塞尺检查 检查施工

记录

第 条 炉墙砌体除应按本标准第 条和第

条的有关规定执行外 尚应符合下列规定

合格 斜墙的斜度符合设计要求 直墙的垂直度误差不超过
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反应塔内半径的允许误差为

优良 斜墙的斜度符合设计要求 直墙的垂直度误差不超过

反应塔内半径的允许误差为

检查数量 垂直度每面墙检查 处 每处按上 中 下各检

查 点 半径误差每 高检查 次 每次按圆周平均分度检

查 点

检验方法 观察检查 吊线检查 半径规检查

第 条 冰铜口 渣口 料口及其他孔洞砌体应符合下

列规定

合格 冰铜口 渣口 料口及其他孔洞的组合砖经精细修正

加工 中心线符合设计要求 尺寸基本准确 表面基本平整

优良 冰铜口 渣口 料口及其他孔洞的组合砖经精细修正

加工 中心线符合设计要求 尺寸准确 表面平整

检查数量 全数检查

检验方法 观察检查 尺量检查

第 条 吊挂炉顶砌体应按本标准第 条的规定

执行

允许误差项目

第 条 闪速炉砌体允许误差和检验方法应按本标准

第 条和第 条的有关规定执行

第五节 卧 式 转 炉

第 条 每台卧式转炉应为一个分部工程 每个分部工

程应划分端墙和圆周砌体等分项工程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的规

定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 干砌砖
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缝必须填满干细耐火粉或规定材料 检查数量和检验方法应按本

标准第 条的规定执行

第 条 风眼砖必须放正砌平 无三角缝 风眼上部砌

体每层退台必须一致 风眼区的填料必须捣实

检验方法 观察检查 尺量检查

基 本 项 目

第 条 卧式转炉砌体砖缝的允许厚度应符合表

的规定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

卧式转炉砌体砖缝的允许厚度 表

项次 项 目 砖缝允许厚度

风 眼 区

其 他 部 位

检查数量 抽查 处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

优良 类砌体 点

第 条 端墙砌体应符合下列规定

合格 端墙错缝砌筑严密 砌体与炉壳间填料逐层填实 墙

表面平直 平整误差不超过

优良 端墙错缝砌筑严密 砌体与炉壳间填料逐层填实 墙

表面平直清洁 平整误差不超过

检查数量 全数检查

检验方法 观察检查 靠尺检查

第 条 圆周砌体应符合下列规定

合格 圆周砌体的锁砖严紧 内外砖缝一致 圆周砌体与端

墙接触严密 砌体与炉壳间的间隙用规定的填充料逐层填捣密
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实 个别砖的错牙不超过

优良 圆周砌体的锁砖严紧 内外砖缝一致 圆周砌体与端

墙接触平整严密 砌体与炉壳间的间隙用规定的填充料逐层填捣

密实 表面平整清洁 个别砖的错牙不超过

检查数量 全数检查

检验方法 观察检查 塞尺检查 检查施工记录

第 条 炉口砌体应符合下列规定

合格 炉口砌体仔细加工并湿砌 炉口支撑拱紧靠拱下砌体

接触严密

优良 炉口砌体仔细加工并湿砌 炉口支撑拱紧靠拱下砌体

接触严密 炉口尺寸准确 表面美观

检查数量 全数检查

检验方法 观察检查 尺量检查 检查施工记录
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第十章 铝 电 解 槽

第 条 本章适用于铝电解槽砌筑工程的质量检验和

评定

第 条 每台电解槽应为一个分部工程 每个分部工程

应划分为槽底 侧墙和阳极等分项工程 其中槽底为主要分项工

程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种

牌号 配合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的

规定

成品耐火浇注料的品种 牌号 搅拌 养护和试块留置必须

符合本标准第 条 第 条和第 条的规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 炭块

粘土砖 干砌砖缝必须填满规定的材料 检查数量和检验方

法应按本标准第 条的规定执行

第 条 置于炭槽部分的阴极钢棒 预焙阳极的钢爪

自焙阳极的阳极棒与磷生铁或炭糊接触的表面 必须除锈至呈现

金属光泽

阴极炭块组制品必须符合设计要求

检验方法 观察检查 仪器检查 检查施工记录

第 条 炭糊捣打必须均匀密实 接触面结合严密 压

缩比必须大于

检验方法 尺量检查 检查施工记录

基 本 项 目

第 条 铝电解槽砌体砖缝的允许厚度应符合表

的规定 其检查数量和检验方法应符合下列规定
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铝电解槽砌体砖缝的允许厚度 表

项次 项 目 砖缝允许厚度

底

隔热砖
粘土砖

墙
粘土砖

侧部炭块相邻两块间的垂直缝
干 砌
细缝糊砌

侧部炭块与粘土砖接触面
水平缝
垂直缝

检查数量 底逐层检查 墙每面检查 处

检验方法 在每处砌体 表面上用塞尺检查 点 比规定

砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

第 条 粘土砖砌体应符合下列规定

合格 错缝砌筑 槽底粘土砖顶面标高能保证阴极钢棒位于

阴极窗口中心 表面平整误差不超过 侧墙粘土砖墙面平

整

优良 错缝砌筑 槽底粘土砖顶面标高能保证阴极钢棒位于

阴级窗口中心 表面平整误差不超过 其中 及其以上检

查点不超过 侧墙表面平直光滑

检查数量 全数检查

检验方法 拉线检查 观察检查

第 条 耐火浇注料应按本标准第 条的有关规定
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执行

第 条 阴极炭块组的安装应符合下列规定

合格 阴极炭块组安放平稳 与底层接合严密 阴极钢棒与

阴极窗口四周的间隙不小于 并用规定的密封料封闭严密

相邻炭块组顶面标高差不超过

优良 阴极炭块组安放平稳 与底层接合严密 阴极钢棒与

阴极窗口四周的间隙不小于 并用规定的密封料封闭严密

相邻炭块组顶面标高差不超过

检查数量 全数检查

检验方法 观察检查 尺量检查 水准仪检查

第 条 侧部炭块砌体应符合下列规定

合格 炭块接缝严密 顶面与槽沿板间用设计要求的密封料

密封 内表面基本平整

优良 炭块接缝严密 顶面与槽沿板间用设计要求的密封料

密封 内表面平整

检查数量 全数检查

检验方法 观察检查 检查施工记录

第 条 阳极应符合下列规定

合格 自焙阳极的贫脂糊在热态下一次浇注完 糊层摊平夯

实 与上部糊连接良好 阳极棒插入位置正确 与糊接触严密 铝

壳无破损折裂

预焙阳极浇注的磷生铁与炭阳极 钢爪结合严密 炭阳极无

水平方向的裂纹 钢爪中心线与炭阳极中心线之间的误差不超过

铝导杆的垂直误差全高不超过

优良 自焙阳极的贫脂糊在热态下一次浇注完 糊层摊平夯

实 与上部糊连接良好 阳极棒插入位置正确 与糊接触严密 铝

壳无破损折裂 表面光滑

预焙阳极浇注的磷生铁与炭阳极 钢爪结合严密 炭阳极无

水平方向的裂纹 钢爪中心线与炭阳极中心线之间的误差不超过
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铝导杆的垂直误差全高不超过

检查数量 全数检查

检验方法 观察检查 尺量检查 检查施工记录

允许误差项目

第 条 铝电解槽砌体的允许误差和检验方法应符合

表 的规定

铝电解槽砌体的允许误差和检验方法 表

项次 项 目
允许误差

检 验 方 法

表面平整度 侧部炭块下部砌体
靠尺检查 抽查

处

垂 直 度 侧墙粘土砖
吊线检查 每面墙抽查
处 每处上 中 下各

检查 点

标 高 炭块组顶面 水准仪检查 全数检查
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第十一章 炭素煅烧炉和焙烧炉

第 条 本章适用于炭素煅烧炉和焙烧炉砌筑工程的

质量检验和评定

第一节 炭素煅烧炉

第 条 每座炭素煅烧炉应为一个分部工程 每个分部

工程应按罐体结构划分为底部粘土砖段 硅砖段和顶部粘土砖段

等分项工程 其中硅砖段为主要分项工程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种

牌号 配合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的

规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 锻烧

罐的内外砖缝必须勾缝严实

检查数量 抽查罐数的 每 高检查 次 每次抽

查 处

检验方法 泥浆饱满度按本标准第 条的规定执行 勾

缝为观察检查 并检查施工记录

第 条 煅烧罐砌体的内表面 严禁有与排料方向的逆

向错牙 其顺向错牙必须小于

检验方法 观察和塞尺检查

基 本 项 目

第 条 炭素煅烧炉砌体砖缝的允许厚度应符合表

的规定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

检查数量 抽查罐数的 每 高检查 次 每次抽

查 处
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检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

炭素煅烧炉砌体砖缝的允许厚度 表

项次 项 目 砖缝允许厚度

底和墙的粘土砖

烧嘴砖

注 硅砖砌体砖缝的允许厚度应符合本标准第 条的规定

第 条 煅烧罐中心线的间距应符合下列规定

合格 相邻煅烧罐中心线的间距允许误差为 各组煅

烧罐中心线的间距允许误差为

优良 相邻煅烧罐中心线的间距允许误差为 其中

及其以上检查点的允许误差为 各组煅烧罐中心线的

间距允许误差为

检查数量 抽查罐数的

检验方法 拉线和尺量检查

第 条 膨胀缝和滑动缝应符合下列规定

合格 膨胀缝尺寸的允许误差为 膨胀缝均匀 平直 缝

内清洁 并按规定填充材料 滑动缝均匀平整

优良 膨胀缝尺寸的允许误差为 其中有 及其以上

检查点的允许误差为 膨胀缝均匀 平直 缝内清洁 并按

规定填充材料 滑动缝均匀平整

检查数量 膨胀缝的尺寸 抽查罐数的 其他全数检查

检检方法 观察和尺量检查 检查施工记录

第 条 所有孔道在其换向和封闭前应作彻底清扫 砌
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筑完毕后 孔道应符合下列规定

合格 孔道畅通 无残存渣物

优良 孔道畅通 无残存渣物 整洁美观

检查数量 抽查罐数的

检验方法 观察和灯光检查 检查施工记录

允许误差项目

第 条 炭素煅烧炉硅砖砌体砖缝厚度的允许范围应

符合下列规定

煅烧罐和火道盖板

火道隔墙和四周墙

检查数量 抽查罐数的 每 高检查 次 每次在

表面上用塞尺检查 点

检验方法 塞尺检查

第 条 炭素煅烧炉砌体的允许误差和检验方法应符

合表 的规定

炭素煅烧炉砌体的允许误差和检验方法 表

项次 项 目
允许误差

检 验 方 法

线

尺

寸

相邻烧嘴中心线的间距
烧嘴中心与火道中心线的

间距

拉线检查 抽查罐数的

煅烧罐的长度
煅烧罐的宽度

尺量检查 抽查罐数的
每罐上 中 下各测 点

表
面
平
整
度

炉底最上层砖
靠尺检查 抽查罐数的
每 检查 处

每组煅烧罐各层火道盖
板砖下的砌体上表面

每 米
总 长

拉线检查 抽查罐数的
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续表

项次 项 目
允许误差

检 验 方 法

标

高

烧嘴砖中心 水准仪检查 全数检查

煅烧室硅砖砌体上表面
炉顶表面

水准仪检查 全数检查 每
抽查 点

垂

直
度

煅烧罐的全高

吊线检查 抽查罐数的

每罐检查 处 每处上 中 下各
测 点

注 项次 为关键项

第二节 炭素焙烧炉

第 条 每座炭素焙烧炉应为一个分部工程 每个分部

工程应划分为底 墙 炉盖等分项工程 其中墙为主要分项工程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种

牌号 配合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的

规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 密闭

式焙烧炉料箱墙内表面的砖缝勾缝严实

检查数量 抽查室数的 炉底每层抽查 处 炉墙每

高检查 次 每次抽查 处 每个炉盖抽查 处

检验方法 泥浆饱满度按本标准第 条的规定执行 勾

缝为观察检查 并检查施工记录

第 条 焙烧室中心线间距的误差严禁超过

检验方法 经纬仪和拉线检查

第 条 炉盖拱脚砖必须紧靠金属箍

检验方法 观察检查

基 本 项 目

第 条 炭素焙烧炉砌体砖缝的允许厚度应符合表
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的规定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

炭素焙烧炉砌体砖缝的允许厚度 表

项次 项 目 砖缝允许厚度

密闭式焙烧炉

底和墙

拱

料箱墙和炕面砖

炉盖

敞开式焙烧炉

底和墙

横墙

注 敞开式焙烧炉火道封顶下部砌体的砖缝厚度和砌筑方法应符合设计要求

检查数量 抽查室数的 炉底每层抽查 处 炉墙每

高检查 次 每次抽查 处 每个炉盖抽查 处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

第 条 密闭式焙烧炉底和墙除应按本标准第

条至第 条的有关规定执行外 尚应符合下列规定

合格 烧嘴砖中心标高的允许误差为 孔道在转向 封

闭前清扫干净

优良 烧嘴砖中心标高的允许误差为 其中 及其

以上检查点为 孔道在转向 封闭前清扫干净

检查数量 抽查室数的

检验方法 水准仪检查 观察检查 检查施工记录
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第 条 敞开式焙烧炉的底和墙除应按本标准第

条至第 条的有关规定执行外 尚应符合下列规定

合格 侧墙与横墙的凹形砌体内表面平直 其线尺寸的允许

误差为 装配式火道墙的锁砖打入后 火道砌体不产生变形

和位移

优良 侧墙与横墙的凹形砌优良 侧墙与横墙的凹形砌差为

其中有 及其以上检查点为 装配式火道墙的锁砖

打入后 火道砌体不产生变形和位移

检查数量 抽查室数的

检验方法 观察和尺量检查 检查施工记录

第 条 焙烧炉的炉盖应按本标准第 条的有关

规定执行

允许误差项目

第 条 炭素焙烧炉砌体的允许误差和检验方法应符

合表 的规定

炭素焙烧炉砌体的允许误差和检验方法 表

项次 项 目
允许误差

密闭式 敞开式
检 验 方 法

线
尺
寸

料箱中心线的间距
火井中心线的间距

烧嘴中心线的间距

拉线检查 抽查室数的

料箱长度
料箱宽度

尺量检查 抽查室数的

表
面
平
整
度

炕面砖
料箱墙下的相邻炕面

砖
料箱墙各层砖
炉底最上层砖

火道墙各层砖
焙烧室间横墙最上层

砖

靠尺检查 抽查室数的

每 检查 点
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续表

项次 项 目
允许误差

密闭式 敞开式
检 验 方 法

表
面
平

整
度

全炉炉墙上表面各点
相对标高差

水准仪检查 每 检查
点

标

高
火道顶表面

水准仪检查 每 检查

点

垂
直

度

米箱墙 每米
全高

吊线检查 抽查室数的

膨胀缝的宽度 尺量检查 抽查室数的

注 项次 为关键项
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第十二章 玻 璃 熔 窑

第 条 本章适用于玻璃熔窑砌筑工程的质量检验和

评定

第 条 每座玻璃熔窑应为一个分部工程 每个分部工

程应划分为 烟道 蓄热室和小炉 熔化部和冷却部 成型室和

供料通路等分项工程 其中熔化部和冷却部为主要分项工程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种

牌号 配合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的

规定

第 条 干砌砌体内砖与砖之间必须靠紧 除设计另有

要求外 不应加填充物

湿砌砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 烟道 蓄热室和小炉

熔化部和冷却部 成型室和供料通路

检查数量和检验方法应按本标准第 条的规定执行

第 条 桥砖砌体必须按设计标高保持水平 多块砖砌

筑的桥砖 砖块间必须紧密吻合 不得透光 桥砖的中心线必须

同立柱 顶紧装置的中心线对正

检验方法 观察和尺量检查 灯光检查

第 条 成型室的尺寸 成型室与玻璃成型设备的相对

位置必须符合设计要求

锡槽纵向中心线必须与熔窑纵向中心线一致 锡槽底锚固件

的焊接必须牢固

检验方法 经纬仪和拉线检查 锤击检查

第 条 拱脚砖必须紧靠拱脚梁

检验方法 观察检查
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基 本 项 目

第 条 玻璃熔窑砌体砖缝的允许厚度应符合表

的规定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

玻璃熔窑砌体砖缝的允许厚度 表

项次 项 目 砖缝允许厚度

烟道和蓄热室

底和墙

蓄热室拱脚以上的分隔墙

拱

小炉

墙和拱

用硅砖砌筑的小炉口

用熔铸砖砌筑的小炉口

底

熔化部和冷却部

用大型粘土砖砌筑的池壁

窑拱

前墙拱 分隔装置的单环拱

用硅砖和熔铸砖砌筑的胸墙

流液洞砖砌体

通路

用大型粘土砖砌筑的池壁

供料通路接触玻璃液的底和墙

拱 用带子母口砖或不带子母口砖砌筑

上部墙

注 表中用熔铸砖砌筑的部位 砖已经过切磨加工 未经切磨加工的熔铸砖砌体

的砖缝厚度 应由设计规定

检查数量 每个分项工程中 按砌体部位抽查 处 不足

的部位抽查 处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数
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合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

第 条 烟道 蓄热室和小炉砌体除应按本标准第

条 第 条和第 条的有关规定执行外 尚应符合

下列规定

合格 砖格子表面基本水平 格孔垂直 砖格子与墙间缝隙

符合设计要求 各小炉 蓄热室砌筑的实际中心线与设计误差不

超过

优良 砖格子表面水平 格孔垂直 砖格子与墙间缝隙准确

地符合设计要求 各小炉 蓄热室砌筑的实际中心线与设计误差

不超过

检查数量 全数检查

检验方法 观察检查 尺量检查 检查施工记录

第 条 池底 池壁应符合下列规定

合格 池底砖位置搁放准确 池底砌体砖缝在纵横方向均对

正

池壁顶面标高的允许误差为 对浮法窑池壁顶面标

高的允许误差为

各处膨胀缝均匀 平直 位置正确 缝内清洁 并按规定填

充材料

优良 池底砖位置搁放准确 池底砌体砖缝在纵横方向均准

确对正

池壁顶面标高的允许误差为 对浮法窑池壁顶面标高

的允许误差为

各处膨胀缝均匀 平直 位置正确 缝内清洁 并按规定填

充材料 外表美观

检查数量 池底砌体抽查 处 标高每 长检查
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点 膨胀缝全数检查

检验方法 观察检查 水准仪检查 尺量检查 检查施工记录

第 条 各部位的窑拱砌体应符合下列规定

合格 拱脚砖的位置和标高符合设计要求 窑顶内表面平整

个别砖的错牙不超过 没有下沉 变形和局部下陷

优良 拱脚砖的位置和标高符合设计要求 窑顶内表面平整

美观 个别砖的错牙不超过 没有下沉 变形和局部下陷 没

有个别砖的 抽签

检查数量 错牙抽查 处 每处 其他全数检查

检验方法 观察和塞尺检查 尺量检查

第 条 接触玻璃液的池壁 池底及其上部结构全部

砌完后 应进行清整 清整后的砌体表面应符合下列规定

合格 砖缝内基本无杂物 砌体内表面清洁

优良 砖缝内无杂物 砌体内表面清洁美观

检查数量 按部位抽查 处 每处

检验方法 观察检查

允许误差项目

第 条 玻璃熔窑砌体的允许误差和检验方法应符合

表 的规定

玻璃熔窑砌体的允许误差和检验方法 表

项次 项 目
允许误差

检 验 方 法

线
尺
寸

蓄热室炉条的间距
拉线和尺量检查 抽查全数的

垂
直
度

砖格子高度方向的倾斜
观察和尺量检查 每蓄热室抽

查 处

标
高

锡槽槽底
锡槽侧墙顶面

水准仪检查 底每 检查
点 墙每 长检查 点

膨胀缝宽度 尺量检查 全数检查

注 项次 为关键项
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第十三章 隧道窑 倒焰窑和回转窑

第 条 本章适用于隧道窑 倒焰窑 回转窑砌筑工程

的质量检验和评定

第一节 隧 道 窑

第 条 每台隧道窑应为一个分部工程 每个分部工程

应划分为窑墙 窑顶 窑车等分项工程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的规定

第 条 砌体砖缝的泥 砂 浆饱满度必须大于 耐火

砖 外部红砖 检查数量和检验方法应按本标准第

条的规定执行

第 条 窑体砌筑的标高和中心线 必须以窑车轨面和

轨道中心线为准

检验方法 检查测量记录

第 条 窑顶拱脚砖必须紧靠拱脚梁

吊挂砖的主要受力处严禁有裂纹

检验方法 观察检查

基 本 项 目

第 条 隧道窑砌体砖缝的允许厚度应符合表

的规定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

检查数量 窑墙每 高检查 次 每次抽查 处 窑

顶每 长检查 次 每次抽查 处 窑车抽查全数的

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规

定砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点
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类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

隧道窑砌体砖缝的允许厚度 表

项次 项 目 砖缝允许厚度

窑 墙
预热带及冷却带内层耐火砖
烧成带内层耐火砖
隔热层砌体
外墙耐火砖

外部红砖

散热孔拱 燃烧室拱及其他拱

烧 嘴 砖

窑顶
耐火砖
粘土质隔热耐火砖

窑车砌体
普型砖

大型砖

第 条 曲封砖砌体应符合下列规定

合格 两侧墙曲封砖之间间距尺寸的允许误差为 陶瓷窑

耐火窑为 顶面标高的允许误差为 陶瓷窑 耐

火窑 表面平整误差不超过 陶瓷窑 耐火窑

优良 两侧墙曲封砖之间间距尺寸的允许误差为 陶瓷窑

耐火窑 顶面标高的允许误差为 陶瓷窑 其

中 及其以上检查点为 耐火窑 具中 及其

以上检查点为 表面平整误差不超过 陶瓷窑 其中

及其以上检查点不超过 耐火窑 其中 及其以

上检查点不超过

检查数量 间距和表面平整误差每 长检查 处 顶面标
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高为全数检查 每 测 点

检验方法 尺量检查 水准仪检查 靠尺检查

第 条 隧道窑的断面尺寸应符合下列规定

合格 宽度和高度尺寸的允许误差为 陶瓷窑 耐火

窑 窑墙内表面和中心线间距尺寸的允许误差为 陶瓷窑

耐火窑

优良 宽度和高度尺寸的允许误差为 陶瓷窑 耐火

窑 窑墙内表面与中心线间距尺寸的允许误差为 陶瓷窑

耐火窑

检查数量 每 高检查 次 沿纵长方向每 检查 处

检验方法 尺量检查

第 条 隧道窑窑墙膨胀缝的留设和外部红砖砌体应

按本标准第 条和第 条的有关规定执行

第 条 隧道窑窑顶砌体应按本标准第 条或第

条的有关规定执行

允许误差项目

第 条 隧道窑砌体的允许误差和检验方法应符合表
隧道窑砌体的允许误差和检验方法 表

项次 项 目
允许误差

陶瓷窑 耐火窑
检 验 方 法

线
尺
寸

窑墙内所有各种气道
的纵向中心线

尺量检查 每 检查 处

窑车砌体的宽度
尺量检查 抽查窑车数的

垂
直
度

内墙
外墙

吊线检查 每 检查 处
每处上 中 下各检查 点

标
高

砂封槽下墙面
窑墙顶面

水准仪检查 每 检查
处

表整
面
平度

内墙
窑墙顶面

靠尺检查 每 检查
处

膨胀缝宽度 尺量检查 全数检查

注 项次 为关键项
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的规定

第二节 倒 焰 窑

第 条 每座倒焰窑应为一个分部工程 每个分部工程

应划分为底和墙 拱顶 圆顶 等分项工程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种

牌号 配合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的

规定

第 条 砌体砖缝的泥 砂 浆饱满度必须大于 耐火

砖 外部红砖 检查数量和检验方法应按本标准第

条的规定执行

第 条 下部废气通道孔的位置和断面尺寸必须准确

检验方法 观察检查 尺量检查

第 条 窑顶拱脚砖必须紧靠拱脚梁或金属箍

检验方法 观察检查

基 本 项 目

第 条 倒焰窑的基本项目应按本标准第三章的有关

规定执行

允许误差项目

第 条 倒焰窑的允许误差项目应按第三章的有关规

定执行

第三节 回 转 窑

第 条 每台回转窑应为一个分部工程 并应按区段划

分为若干个分项工程

注 回转窑的预热器 分解炉 冷却机等附属设备应各为一个分部工程 其砌筑

工程的质量检验和评定应按照本标准第三章和第四章的有关规定执行

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种
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牌号 配合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的

规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 干砌

砖缝必须填满干细耐火粉或规定材料 检查数量和检验方法应按

本标准第 条的规定执行

第 条 窑壳内壁洁净 耐火砖必须紧靠窑壳或喷涂

层 其间的间隙不得大于 并必须以浓泥浆填实

检验方法 观察检查 塞尺检查 检查施工记录

第 条 加工后的锁砖厚度必须大于原砖厚度的

检验方法 观察检查 尺量检查

基 本 项 目

第 条 回转窑砌体砖缝的允许厚度应符合表

的规定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

回转窑砌体砖缝的允许厚度 表

项次 项 目 砖缝允许厚度

纵向缝

横向缝

注 用镁质制晶砌筑的内衬 其砖缝厚度应符合设计要求

检查数量 每个区段抽查 处

检验方法 在每处砌体的 表面上检查 点 比规定砖缝

厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

第 条 窑体内衬应符合下列规定

合格 错砌内衬纵向砖列与窑轴线在同一平面内 在同一砌

筑段的全长内 其扭曲不超过 环砌内衬砖环互相平行
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并与窑轴线垂直 内衬表面个别砖的错牙不超过

优良 错砌内衬纵向砖列与窑轴线在同一平面内 在同一砌

筑段的全长内 其扭曲不超过 环砌内衬砖环互相平行 并

与窑轴线垂直 内衬表面无明显错牙

检查数量 每个区段抽查 处

检验方法 观察检查 拉线和尺量检查 塞尺检查

第 条 砌体膨胀缝的留设应符合本标准第 条

的有关规定
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第十四章 转化炉和裂解炉

第 条 本章适用于转化炉和裂解炉砌筑工程的质量

检验和评定

第一节 一段转化炉

第 条 一段转化炉应为一个分部工程 并应按区段划

分为辐射段 过渡段和对流段 输气总管等分项工程 其中辐射

段为主要分项工程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌号

配合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 检查

数量和检验方法应按本标准第 条的规定执行

第 条 隔热耐火浇注料的原材料 外加剂和锚固件必

须符合本标准第 条和第 条的规定

第 条 隔热耐火浇注料施工时 其配合比 原材料计

量 搅拌 养护 施工缝处理 膨胀缝留设和试块留置必须符合设

计要求和 工业炉砌筑工程施工及验收规范 的规定

检验方法 观察检查 检查试验报告 检查施工记录

基 本 项 目

第 条 一段转化炉砌体砖缝的允许厚度应符合表

的规定 其检验数量和检验方法应符合下列规定

检查数量 炉底表面抽查 处 炉墙每 高检查 次

每次抽查 处 炉顶按炉顶部位抽查 处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规定

砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数
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合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

一段转化护砌体砖缝的允许厚度 表

项次 项 目 砖缝允许厚度

炉墙

辐射段炉顶

烟道及挡火墙

辅助锅炉炉顶

第 条 炉墙保温板应符合下列规定

合格 紧贴 靠 炉壳 铺砌平稳 板与板之间靠紧 每处

轻微松动不超过 块

优良 紧贴 靠 炉壳 铺砌平稳 板与板之间靠紧 拼缝

密实 无松动

检查数量 按保温层面积每 抽查 处 每处 但不

少于 处

检验方法 观察检查

第 条 预埋拉砖钩应符合下列规定

合格 数量 长度均符合设计要求和 工业炉的砌筑工程施

工及验收规范 的规定 插入锚钉孔的深度不小于

平直地嵌入砖内

优良 数量 长度均符合设计要求和 工业炉的砌筑工程施

工及验收规范 的规定 插入锚钉孔的深度不小于

平直地嵌入砖内 无一端翘起 无未拉或虚拉

检查数量 全数检查

检验方法 观察检查 尺量检查 检查施工记录

第 条 输气总管隔热耐火浇注料锐角处的料体应符合
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下列规定

合格 捣固密实 气孔小于

优良 捣检查数量 全数检查检查数量 全数检查

检验方法 观察检查 射线检查

第 条 炉顶砖与吊挂砖应符合下列规定

合格 两砖搭接稳妥可靠 搭接尺寸不小于 内表面基

本平整 个别砖的错牙不超过

优良 两砖搭接稳妥可靠 搭接尺寸不小于 内表面平

整美观 个别砖的错牙不超过

检查数量 每 的表面上检查 处

检验方法 观察检查 尺量检查

第 条 隔热耐火浇注料内衬的外观质量应符合下列

规定

合格 表面平整 无剥落 起砂 孔洞等缺陷 裂缝宽度不

超过

优良 表面平整 无剥落 起砂 孔洞等缺陷 有少量的轻

微网状裂纹

检查数量 每 抽查 处 但不少于 处

检验方法 观浆检查 尺量检查

允许误差项目

第 条 一段转化炉砌体的允许误差和检验方法应符

合表 的规定

一段转化炉砌体的允许误差和检验方法 表

项次 项 目
允许误差

检 验 方 法

垂
直
度

隔热耐火浇注料炉墙
高度
高度

经纬仪检查 吊线和尺量检查
每面墙检查 处 每处上 中 下
各检查 点
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续表

项次 项 目
允许误差

检 验 方 法

垂
直
度

砖砌炉墙

每米
全高

烟道墙及挡火墙

经纬仪检查 吊线和尺量检查
每面墙检查 处 每处上 中 下
各检查一点

表
面
平

整
度

隔热耐火浇注料内衬

长度
长度

炉墙上层砖

炉顶吊挂砖面

烟道及挡火墙

炉底 烟道底

靠尺检查 各部位抽查
处

线
尺
寸

隔热耐火浇注料内衬厚度
厚度
厚度

炉膛内空尺寸长度和宽度

炉墙对角线长度差

尺量检查 在纵横方向各检查

处

注 项次 项次 为关键项

第二节 二 段 转 化 炉

第 条 二段转化炉应为一个分部工程 并应按结构部

位划分为炉墙 拱脚 炉底 球拱顶三个分项工程 其中球拱顶

为主要分项工程

保 证 项 目

第 条 隔热耐火浇注料的原材料 外加剂和锚固件必

须符合本标准第 条和第 条的规定

第 条 耐火砖的品种 牌号 泥浆的品种 牌号 配

合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的规定
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第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 检查数量和

检验方法应按本标准第 条的规定执行

第 条 隔热耐火浇注料内衬必须密实 严禁有施工缝

并必须符合设计要求的强度和本标准第 条的规定

检验方法 检查配合比或试验报告 检查施工记录

第 条 球拱拱脚表面和筒体中心线的夹角 拱脚砖的

标高 带孔砖与不带孔砖的位置均必须符合设计要求

检验方法 观察检查 尺量检查

基 本 项 目

第 条 二段转化炉砌体砖缝的允许厚度应符合表

的规定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

二段转化炉砌体砖缝的允许厚度 表

项次 项 目 砖缝允许厚度

炉墙 拱脚

球拱脚

检查数量 按部位各抽查 处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规定

砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

优良 类砌体 点

第 条 隔热耐火浇注料内衬的外观质量应符合本标准

第 条的规定

第 条 刚玉砖砌体应符合下列规定

合格 组砌正确 排列匀称 弧面平整 个别砖的错牙不超

过 砖缝泥浆密实 烘烤得当

优良 组砌正确 排列匀称 弧面平整 个别砖的错牙不超

过 砖缝泥浆密实 烘烤得当 无流淌

检查数量 全数检查
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检验方法 观察检查 尺量检查 检查烘烤记录

允许误差项目

第 条 二段转化炉砌体的允许误差和检验方法应符

合表 的规定

二段转化炉砌体的允许误差和检验方法 表

项次 项 目 允许误差 检 验 方 法

炉墙内直径误差 半径规检查 尺量检查

隔热耐火浇注料内衬椭圆度
直径的 并

不得大于
按圆周平均分度检查 点

注 项次 为关键项

第三节 裂 解 炉

第 条 每座裂解炉应为一个分部工程 每个分部工程

应按区段划分为辐射段 对流段等分项工程 其中辐射段为主要

分项工程

保证项目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 检查数

量和检验方法应按本标准第 条的规定执行

第 条 隔热耐火浇注料的原材料 外加剂和锚固件必

须符合本标准第 条和第 条的规定

第 条 隔热耐火浇注料内衬必须密实 严禁有施工缝

并必须符合设计要求的强度和本标准第 条的规定

检验方法 检查配合比或试验报告 检查施工记录

第 条 耐火可塑料的可塑性指数和锚固砖必须符合本

标准第 条和第 条的有关规定

第 条 耐火纤维 锚固件及粘接剂的材质必须符合现

行国家标准的规定和设计要求 锚固件的焊接质量必须符合 工
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业炉砌筑工程施工及验收规范 的规定

检验方法 检查质量证明书或试验报告 锤击检查 检查施

工记录

基 本 项 目

第 条 裂解炉砌体砖缝的允许厚度应符合表 的

规定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

裂解炉砌体砖缝的允许厚度 表

项次 项 目 砖缝允许厚度

炉墙

辐射段炉顶

烧嘴砖

检查数量 炉墙每 高检查 次 每次抽查 处 炉顶

按炉顶部位抽查 处 烧嘴砖全数检查

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规定

砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

类砌体 点

优良 类砌体 点

类砌体 点

第 条 隔热耐火浇注料内衬的外观质量应符合本标准

第 条的规定

第 条 耐火可塑料内衬应符合本标准第 条的规

定

第 条 炉顶吊挂砖应符合下列规定

合格 耐火砖与炉顶环首螺栓配合良好 无强制打入现象 炉

顶内表面基本平整 个别砖的错牙不超过

优良 耐火砖与炉顶环首螺栓配合良好 无强制打入现象 炉

顶内表面平整 美观 个别砖的错牙不超过
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检查数量 全数检查

检验方法 观察检查 尺量检查

第 条 耐火纤维内衬应符合下列规定

合格 锚固钉安装位置正确 误差不超过 耐火纤维毡

搭接顺气流方向 紧贴基层表面 铺砌均匀 松紧适度 接缝严

密 无松散 拉裂现象

优良 锚固钉安装位置正确 误差不超过 耐火纤维毡

搭接顺气流方向 紧贴基层表面 铺砌均匀 松紧适度 接缝严

密 无松散 拉裂现象 表面平顺一致

检查数量 每 抽查 处 但不少于 处

检验方法 观察检查 尺量检查

允许误差项目

第 条 裂解炉砌体的允许误差和检验方法应符合表

的规定

裂解炉砌体的允许误差和检验方法 表

项次 项 目
允许误差

检 验 方 法

垂

直

度

隔热耐火浇注料炉墙
高度
高度

砖砌炉墙
每米
全高

烟道墙及挡火墙

经纬仪检查 吊线和尺量检查
每面墙检查 处 每处上 中 下
各检查 点

表
面
平
整
度

隔热耐火浇注料内衬
长度
长度

炉墙上层砖

炉顶吊挂砖面

靠尺检查 各部位抽查
处
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续表

项次 项 目
允许误差

检 验 方 法

表整

面

平度

烟道及挡火墙

炉底 烟道底

线

尺

寸

隔热耐火浇注料内衬厚度

厚度

厚度

耐火可塑料内衬厚度

炉膛内空尺寸长度和宽度

炉墙对角线长度差

尺量检查 在纵横方向各抽查

处

膨

胀

缝

一般膨胀缝

隔热耐火砖炉墙膨胀缝

尺量检查 按砌体部位各抽查

处

注 项次 为关键项



工程建设标准全文信息系统

工程建设标准全文信息系统

第十五章 连续式直立炉

第 条 本章适用于城市煤气用的连续式直立炉砌筑工

程的质量检验和评定

第 条 每座连续式直立炉应为一个分部工程 每个分

部工程应按炭化室结构划分为底部粘土砖段 硅砖段和顶部粘土

砖段等分项工程 其中硅砖段为主要分项工程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的

规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 检查数

量和检验方法应按本标准第 条的规定执行

第 条 炭化室墙的墙南坡度必须正确 墙面严禁反斜

和有逆向错牙

检验方法 观察检查 塞尺检查 检查施工记录

基 本 项 目

第 条 立火道 空气道 煤气道 废气道和看火孔的

尺寸和位置均应正确 并应符合下列规定

合格 各孔口断面尺寸的允许误差为 立火道中空气

口 煤气口的断面尺寸的允许误差为 相邻立火道 空气

口和煤气口的中心线间距尺寸的允许误差为

优良 各孔口断面尺寸的允许误差为 立火道中空气

口 煤气口的断面尺寸的允许误差为 相邻立火道 空气

口和煤气口的中心线间距尺寸的允许误差为 其中 及

其以上检查点不超过

检查数量 抽查门数的
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检验方法 观察检查检查 检查施工记录

第 条 膨胀缝和滑动缝应符合下列规定

合格 一般膨胀缝尺寸的允许误差为 端炭化室墙与抵

抗墙之间的膨胀缝尺寸的允许误差为 膨胀缝均匀平直

缝内清洁 并按规定填充材料 滑动缝均匀平整

优良 一般膨胀缝尺寸的允许误差为 其中有 及其

以上检查点为 端炭化室墙与抵抗墙之间的膨胀缝尺寸的允

许误差为 其中有 及其以上检查点为 膨胀缝

均匀平直 缝内清洁 并按规定填充材料 外表美观 滑动缝均匀

平整

检查数量 膨胀缝的尺寸抽查门数的 其他全数检查

检验方法 观察检查 尺量检查 检查施工记录

第 条 炉墙底部座砖表面标高应符合下列规定

合格 与设计标高的允许误差为

优良 与设计标高的允许误差为 其中 及其以上

检查点为

检查数量 全数检查

检验方法 水准仪检查

第 条 砌体砌完后的清扫和精整工作应符合下列规

定

合格 砌体清洁 孔道畅通 无残存渣物

优良 砌体清洁美观 孔道畅通 无残存渣物

检查数量 抽查门数的

检验方法 观察检查 检查施工记录

允许误差项目

第 条 连续式直立炉砌体砖缝厚度的允许范围应符

合下列规定

炭化室墙面

其他耐火砌体
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检查数量 抽查门数的 每 高检查 次 每次在

表面上用塞尺检查 点

检验方法 塞尺检查

第 条 连续式直立炉砌体的允许误差和检验方法应

符合表 的规定

连续式直立炉砌体的允许误差和检验方法 表

项次 项 目
允许误差

检 验 方 法

线

尺

寸

炭化室

长度

宽度

煤气颈管口和废气颈管口

的断面尺寸

辅助煤箱底座砖 排焦箱

吊架上座砖与炭化室纵

横中心线的间距

尺量检查 抽查门数的 每

炭化室上 中 下各检查 点

尺量检查 抽查门数的

标

高

滑动层 最上层空气道盖

板砖下面和立火道顶面

炉顶表面

辅助煤箱座砖表面

相邻炭化室滑动层表面标

高差

两侧墙顶面与相邻炭化室

顶面的标高差

煤气颈管和废气颈管中心

水准仪检查 抽查门数的

每 检查 点

水准仪检查 全数检查

表
面
平
整
度

炭化室墙

靠尺检查 抽查门数的

每炭化室检查 处

注 项次 为关键项
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第十六章 工 业 锅 炉

第 条 本章适用于现场组装的工业锅炉砌筑工程的质

量检验和评定

第 条 每台锅炉应为一个分部工程 每个分部工程应

划分为落灰斗 燃烧室 炉顶和省煤器等分项工程 其中燃烧室

和炉顶是主要分项工程

保 证 项 目

第 条 耐火材料和制品的品种 牌号 泥浆的品种 牌

号 配合比 稠度必须符合本标准第 条和第 条的

规定

第 条 砌体砖缝的泥浆饱满度必须大于 耐火粘土砖

红砖 检查数量和检验方法应按本标准第 条的规

定执行

第 条 在砌体 包括耐火浇注料 中的锅炉零件和各

种管子的周围留设的膨胀缝 必须符合设计要求和 工业炉砌筑

工程施工及验收规范 的规定

检验方法 观察检查 检查施工记录

基 本 项 目

第 条 锅炉砌体砖缝的允许厚度应符合表 的规

定 其检查数量和检验方法应符合下列规定

检查数量 落灰斗炉墙每 高检查 次 每次抽查

处 炉顶抽查 处

检验方法 在每处砌体的 表面上用塞尺检查 点 比规定

砖缝厚度大 以内的砖缝 不超过以下点数

合格 类砌体 点

类砌体 点
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优良 类砌体 点

类砌体 点

锅炉砌体砖缝的允许厚度 表

项次 项 目 砖缝允许厚度

落灰斗

燃烧室
无水冷壁
有水冷壁

前后拱及各类拱门

折焰墙

炉顶

省煤器墙

第 条 耐火砖砌体应符合下列规定

合格 内墙面垂直 其表面与管子间的间隙中无碎砖等杂物

炉墙拉固砖留设位置正确

优良 内墙面垂直 清洁 其表面与管子间的间隙中无碎砖

等杂物 炉墙拉固砖留设位置正确 折焰墙内表面平整

检查数量 每 高检查 次 每次每面墙抽查

处

检验方法 观察检查 尺量检查

第 条 红砖墙砌体应符合本标准第 条的规定

第 条 砌体膨胀缝应符合下列规定

合格 位置正确 均匀 平直 缝内清洁 填充物紧密 无

松动脱落

优良 位置正确 均匀 平直 缝内清洁 填充物紧密 无

松动脱落 不外凸内凹

检查数量 全数检查

检验方法 观察检查



工程建设标准全文信息系统

工程建设标准全文信息系统

第 条 耐火浇注料内衬应符合下列规定

合格 埋设件和钢筋表面无污垢 浓青无漏刷 钢筋网格间

距的允许误差为 浇注料密实 无蜂窝和露筋

优良 埋设件和钢筋表面无污垢 沥青无漏刷 钢筋网格间

距的允许误差为 浇注料密实 无蜂窝和露筋 表面平

整

检查数量 按浇注料部位抽查 处

检验方法 观察检查 尺量检查

允许误差项目

第 条 锅炉砌体的允许误差和检验方法应符合表

的规定

锅炉砌体的允许误差和检验方法 表

项次 项 目
允许误差

检 验 方 法

垂
直
度

炉墙
每米高
全高

吊线检查
每面墙检查 处 每处上 中
下各检查 点

表
面
平
整
度

墙面

挂砖墙面

靠尺检查
每 高检查 次 每次抽查

处

线

尺

寸

水冷壁管 对流管束与炉
墙面之间的间隙

过热器管 省煤器管与炉
墙表面之间的间隙

汽包与炉墙表面之间的间
隙

集箱 穿墙管壁与炉墙之
间的间隙

尺量检查
按部位抽查 处

膨胀缝宽度
尺量检查
全数检查

注 项次 为关键项
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附录一 分项工程质量检验评定表

分项工程质量检验评定表 附表

工程名称 部位

保
证
项
目

项 目 质 量 情 况

基
本
项
目

项 目
质 量 情 况

等 级

允
许
误
差
项
目

项 目
允许误差 实 测 值

检
查
结
果

保证项目

基本项目 检查 项 其中优良 项 优良率

允许误差
项 目

实测 点 其中合格 点 合格率

评
定
等
级

工程负责人
工 长
班 组 长

核
定
等
级

质量检查员

年 月 日
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附录二 分部工程质量检验评定表

分部工程质量检验评定表 附表

工程名称

序
号

分 项 工 程 名 称
项
数

其中优良项数 备 注

合 计 优良率

评

定

等

级

技术负责人

工程负责人

核

定

等

级 核定人

年 月 日
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附录三 质量保证资料核查表

质量保证资料核查表 附表

工程名称

序
号

项 目 名 称
份
数

核 查 情 况

耐火材料和制品的质量证明书或试验报告

隔热材料和制品的技师证明书或试验报告

建筑材料和制品的出厂合格证或试验报告

不定形耐火材料的技师证明书或试验报告

耐火泥浆和不定形耐火材料的现场配制记录

炉子基础 炉体骨架结构和有关设备安装的工
序交接证明书

筑炉隐黄海工程记录

科期施工的测温记录

炉子主要部位的测量记录

核查结果

企业技术部门

或 监督 部门 章

负 责 人 年 月 日

注 有特殊要求的工业炉砌筑工程 可据实增加核查项目

质量证明书 合格证 试 检 验单或记录内容应齐全 准确 真实 抄

件应注明原件存放单位 并有抄件人 抄件单位的签字和盖章
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附录四 单位工程观感质量评定表

单位工程观感质量评定表 附表

工程名称

序

号
项目名称

标
准
分

评 定 等 级

一级 二级 三级 四级 五级

错 缝

勾 缝

膨 胀 缝

拱 及 孔 洞

烧 嘴

砌 体 表 面

格 孔

外 部 红 砖

合计 应得 分 实得 分 得分率

检查人员 年 月 日

注 有特殊要求的工业炉砌筑工程 可据实增加观感质量评定项目

评定等级标准 抽查或全数检查的处均符合本标准合格规定的项目 评为

四级 其中有 的处达到本标准优良规定者 评为三级 有

的处达到本标准优良规定者 评为二级 有 及其以上的处达到

本标准优良规定者 评为一级 有不符合本标准合格规定的处者 评为五

级 并应处理

由于观感评分受评定人的技术水平 经验等的主观影响 所以评定时应由

三人以上共同评定
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附录五 单位工程质量综合评定表

单位工程质量综合评定表 附表

工程名称 施工单位 开工日期 年 月 日

工 程 量 竣工日期 年 月 日

项次 项 目 评 定 情 况 核 定 情 况

分部工程质量

评定汇总

共 分部

其中

优 良 分部

优良率

主要分部的技师等级

技师保证资料

评定

共核查 项

其中符合要求 项

经鉴定符合要求 项

观感质量评定

应 得 分

实 得 分

得分率

企业评定等级

企业经理 公 章

企业技术负责人 年 月 日

工程质量监督

或 主管部门
核定

负责人 公章

年 月 日
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附录六 检验器具表

检验器具表 附表

名称 规 格 型 号

塞 尺 厚 宽 长

炭 砖 塞 尺 厚 宽 长

靠 尺

钢 靠 尺 长 精度

楔 形 尺 其 长斜坡上均分 格

百 格 网 长宽方向各均分 格

托 线 板

小 线 尼龙线

线 锤

小 锤

铁 水 平 尺 镶有水平珠直尺 长度

小 钢 卷 尺

大 钢 卷 尺 经过检验

刻 度放大 镜 倍

回 弹 仪 型

透 孔 钎 子

温 度 计 不同区界

游 标 卡 尺 分刻度

经 纬 仪 级

水 准 仪 级 级

容 重取样 器 自制

天 平 最大称量 最小分度值为

量 筒 ￣

塔 尺

钢 板 尺

针人度测定器 符合 的规定

宽 座直角 尺
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附录七 本标准用词说明

一 为便于在执行本标准条文时区别对待 对要求严格程度

不同的用词说明如下

表示很严格 非这样做不可的

正面词采用 必须 反面词采用 严禁

表示严格 在正常情况下均应这样做的

正面词采用 应 反面词采用 不应 或 不得

表示允许稍有选择 在条件许可时首先应这样做的

正面词采用 宜 或 可 反面词采用 不宜

二 条文中指定应按其他有关标准 规范执行时 写法为

应符合 的规定 非必须按所指定的标准 规范或其他规定执

行时 写法为 可参照
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附加说明

本标准主编单位 参加单位

和主要起草人名单

主 编 单 位 武汉冶金建筑研究所

参 加 单 位 第一冶金建设公司

第廿二冶金建设公司

第五冶金建设公司

有色金属工业总公司第一建设公司

化工部第四化学建设公司

首都钢铁公司

宝钢冶金建设公司

主要起草人 葛 霖 肖庆鹏 荣集权

甄殿馥 陈士立 杨渭煊

郭 理 姚鹏飞 叶希耕

王渝斌


