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   杯型基础   分项工程质量技术交底卡
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	1、 施工准备

（1） 作业条件

1、 办完地基验槽及隐检手续。

2、 办完基槽验线验收手续。

3、 有混凝土配合比通知单、准备好试验用工具。

（2） 材料要求

1、 水泥：产品合格证、出厂检验报告和进场复验报告。

2、 粗砂：有进场复验报告，符合标准《普通混凝土用砂质量标准及检验方法》JGJ52。

3、 石子：有出场复验报告，符合标准《普通混凝土用碎石或卵石质量标准及检验方法》JGJ53。

4、 钢筋：产品合格证、出厂检验报告和进场复验报告等。

（3） 施工机具

1、 φ48架子管及相应卡具、组合小钢模、5cm木模、100×100方木、8#铅丝。

2、 φ50插入式振捣器等。

2、 质量要求

（1） 钢筋工程

（2） 模板工程

（3） 混凝土工程

注：(一)、(二)、(三)项具体要求请参照本书“箱型基础工程”章节中相应部分。

3、 工艺流程

垫层混凝土→基础钢筋绑扎→支杯基侧模、杯芯模板→钢筋隐检、模板预检→混凝土浇筑→拆除杯芯模板、侧模→混凝土养护

4、 操作工艺

1、 将基础十字控制线引到基槽下，故好控制桩，并核实其准确性。

2、 垫层混凝土，振捣密实，表面抹平。

3、 利用控制桩放施工控制线、基础边线到垫层面，复查地基垫层标高及中心线位置，无误后，绑扎基础钢筋。

4、 自下往上支杯基第一层、第二层外侧模板并加固(所用材料、连接方式见图1-4).外褐模板一般用钢模现场拼制。

5、 支撑杯芯模板，杯芯模板一般用木摸拼制，并在外侧刷隔离剂或用0.5mm厚薄铁板满包，四角做成小圆角。杯芯模打φ20、间距500mm小孔，利于排除浇筑混凝土时产生的气泡。

6、 模板矫正，并整体加固。

7、 办理钢筋隐检，模板预检手续。

8、 分层浇筑混凝土。浇筑混凝土时，须防止杯芯摸板向上浮或向四周偏移，注意控制坍落度(最好控制在70～9Omm)及浇筑下料速度，在混凝土浇到高于上层侧模50cm左右时，稍作停顿，于混凝土初凝前，接着在杯芯四周对称均匀下料振捣。特别注意混凝土必须连续浇筑，在混凝土分层时须把握好初凝时间，保证基础的整体性。
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9、 杯芯模板拆除，视气温情况，在混凝土初凝后终凝前，将模板分体拆除或用撬棍撬动杯芯模用倒链拔出，需注意拆模时间，以免破坏杯口混凝土，井及时进行混凝土养护。



专业技术负责人：




交底人：



接受人：




























